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Popis

Dokument popisuje zmény klicovych ¢innosti verze 4.4, tykajici se skladovych polotovaru, plovouci komponenty
(dale PK), zmény formular v ¢innosti 5.6.2.1 Odvadéni podle vyrobniho pfikazu a rozsifeny management odvadéni
neshodnych vyrobka.

Skladové polotovary

Od verze 4.4 obsahuje Vyroba novou funkénost, ktera umozriuje praci se ,,skladovymi polotovary*.

e Skladovy polotovar je komponenta kusovniku, ktera je ve vyrobni dokumentaci oznacena jako polotovar
(VLPODTYP_SLOZ=2, je tedy podsestavou). V rdmci zakazky se vSak pfimo adresné& nevyrabi, nema
rozpad. Jeho vyroba je provadéna pfedem ve vétSich davkach a zlGstava bud na dilenském zasobniku (dale
DZ), pfipadné je odveden na sklad polotovar(. Pro jeho vyuziti pfi vyrobé vysSich celkli je mozné jej
vtahovat pfimo z DZ, pfipadné vydavat na zakladé navazecich Zadanek nebo navazecich vydejek ze skladu
polotovara.

e Praci pfi zjistovani zdrojl Ize pojmout obdobné jako s materialy, avSak s tim rozdilem, Zze systém je vnima
jako polotovary (tvorba vyslednych kalkulaci nad odvedenou vyrobou).

e Z hlediska dat technické dokumentace je skladovy polotovar poloZzkou konstrukéniho kusovniku oznacenou
jako polotovar, ale bez existujiciho rozpadu, tedy nevyrabénou.

o Pro zajisténi celkové funk&nosti systému byly upraveny €innosti 5.5.1.2 Evidence vyrobnich zakazek podle
vzor(, 5.5.1.3 Oprava vyrobni dokumentace a 5.5.2.2 Oprava vyrobniho pfikazu, viz popis nize jednotlivych
kapitol. Byla také upravena ¢innost 5.6.2.1 Odvadéni podle vyrobniho pfikazu, viz kapitoly Odvadéni podle
vyrobniho pfikazu (5.6.2.1) a Odvadéni neshodnych vyrobki (5.6.2.1).

Byla vytvofena nova funkce fnVYROBA_PKKK_Je Podsestavou. Byly zruSeny triggery
trSTART_VYROBA_HISVYROBA_DleVyroba a trSTART_VYROBA_VYRSDOK_DleVyroba a nahrazeny novym
triggerem trSTART_VYROBA_VYRSDOK_HISVYROBA.

Byly upraveny objekty (procedury, funkce, pohledy) spSTART_JeKompletniMATPOL,

SpSTART _VtazenizDZDetailAuto, spSTART_VyrobaSpotrebaMAT, spSTART_VyrobaSpotrebaPOL,
spSTART_VYROBA_BTMARKKOPIE, spVYROBA_ValRec, SPSDOK_VYRSDOK_STORNOzVP,
fnMnVolnyMaterial SDOK, fnSTART_QVyrobniDokumentaceHDOKPOL_POHYBY,
fnSTART_VyrobaPK_Zustatek, QDZSDOKDETAIL_MAT_CEN, QSTART_VTAZENIDZ_MAT a
QSTART_STORNOVP_MAT.

Byly upraveny stranky sklad\DZMAT_NEW.htm, zadavani\START_VyrobaVzorKopieDZDetailMat.htm a
zadavani\START_VyrobaVzorKopieDZDetailPol.htm ve start webu.

Pokud mate objekty a stranky v profi Upravé, je potfeba je pro pouziti upravit.

Evidence vyrobnich zakazek podle vzoru (5.5.1.2)

Pfi rozpadu (tvorbé vyrobni dokumentace, dale VD) dfive volba polozky ,,Rozpadat polotovary“ jako ,,NE — Zzadné“
provadéla rozpad tak, Ze podsestavy nerozpadala, ale pouze zaradila jako jednu pozici materialového plvodu (nutné
zadat ze skladu, nebo z DZ). Nyni je moznost provést tvorbu dokumentace tak, Zze nerozpadané podsestavy jsou
zafazeny jako polozka vlastni vyroby — tedy skladovy polotovar. Odpada pozdéji slozita prace s editaci a Upravami
rozpadnuté dokumentace je-li pozadovano spotfebovavat polotovary z DZ.

Pfiklad — podsestava jako polotovar:
Vychazejme z nasledujiciho vyrobku, jeho technické dokumentace (konstrukéni kusovnik), ktery ma na svych
pozicich zafazeny podsestavy (pro nazornost jednotlivé drovné vnoreni jsou zvyraznény):

e bézny text jsou pozice v urovni 0

e svétle tyrkysoveé jsou znazornény pozice s prfimymi podsestavami (droven 1)

e tmave tyrkysoveé uvnitf podsestav znazornéna dalSi uroven podsestav (Uroven 2)



Strukturni kusovnik voooi1o - Prevodovka jednostuphova 1:3
Pofadi Var Cislo Nazev M.J Sp.mnoistvi Celk.sp.mnoi.
1 Moooil Skfifi pfevodova - komplet s vikem KS 1,00 1.00
2 mMooooz  Sroub M4x30 KS 10,00 10,00
-—3 Po0DD4 Kolo ozubené s uloZenim o300 KS 1,00 1,00
- 31 Fo0003 Kolo ozubené o300 KS 1,00 1,00
311 Mooo13 Vykovek o300 KS 1,00 1,00
32 Mo0010 Hfidel KS 1.00 1,00
-—4 roo005s Kolo ozubené s uloZenim o100 KS 1,00 1,00
- 4.1 Po0002 Kolo ozubené o100 KS 1,00 1,00
411 Mooo12 Vykovek o100 KS 1,00 1,00
4. 2 Mo0010 Hfidel KS 1.00 1,00

Obr.: Podsestavy jsou vyrabéné

Strukturni kusovnik voooi1o - Prevodovka jednostuphova 1:3
Pofadi Var Cislo Nazev M. Sp.mnoZstvi Celk.sp.mnoZ.
1 mMo0011 Skfifi pfevodova - komplet s vikem KS 1,00 1,00
2 M00002 Sroub M4x30 KS 10.00 10.00
-—3 POOD04 Kolo ozubené s uloZenim o300 K5 1,00 1,00
-—4 roo005s Kolo ozubené s uloZenim o100 KS 1,00 1,00

Obr.: PFimé podsestavy nejsou vyrabéné (oekava se jejich navezeni jako skladovy polotovar)

Prfi tvorbé vyrobni dokumentace (pomoci rozpadu) Ize nastavit zpUsob zajisténi zdroju pro danou uroven (rozpad
pozice s podsestavou) takto:
e podsestavy vyrabéné pfimo adresné
e podsestavy nevyrabéné pfimo (jako skladovy polotovar vstoupi bud ze skladu, nebo vtazenim z DZ-POL i
DZ-MAT)
e podsestavy nakupované (pouze jako material ze skladu, nebo vtazenim z DZ-MAT)

Odkaz ,,Vyrobni rozpad*

Z duvodu feseni skladovych polotovar( byly rozsifeny volby polozky pro uréovani podminek rozpadu polotovarud pfi
tvorbé VD o novou volbu ,,NE — zadné (pfimé podsestavy jako POL)“.

Tvorba vyrobniho rozpadu = - N Tl ]
. Wyrobni rozpady
Cizlo dokladu VZ11100002 Odbératel Text Wyrobni zakdzka
Termin 10.10.2011 Dat.zat. viroby 10.10.2011
Zplsob tvorby jen wytvofit rozpad - Cas zaf.viroby 0&:00
Rozpadat polotovary Dle TPV - Vytvofit vyrobni rozpad ] ’ Zrusit wyrobni rozpad ]
0 D

Ano - viechny s biland PYVV

Dle TPV s biland PVV

MNe - 75dné (piimé podsestavy jako MA
Fadné (pfimé ta

N

Slozky dokladu pro

Dle TPV (ne pokud je VP se stejnou zakdzkou)

. ] st~ Potieha matenil - Potiehs pomioek
Dle TPV s biland PVV {ne pokud je VP) e O Ll

Rozpad existuje Ano - vEechny s biland PVV {ne pokud je VF)

Kéd zbod Vo004 Stal dievény KAREL - pro Vyrobu

Podet na sloice 5,00 Mérna jednotka KS

Pocet pro rozpad 5,00

T, varianta Dat.platnost vyr.dok. 11,10,2011

] s (o) () (22




Tim se zajisti, aby pozice s vyrabénymi podsestavami pfi rozpadu zlstaly ponechany pouze jako nevyrabéné, tedy
s pfiznakem ,skladovy polotovar®.

Pavodni volba ,Ne — Zadné* byla pfejmenovana na ,,NE — zadné (pfimé podsestavy jako MAT)“. Zajistuje, aby se
puvodni podsestava v technické dokumentaci do vyrobni dokumentace dostala jako nevyrabéna materidlova polozka
(nakupovana).

Byly upraveny procedury spZBOZIROZPAD_VyrobniRozpad a spZBOZIROZPAD_SledOper.
Byla upravena stranka zadavani\TvorbaVyrobnihoRozpadu.htm ve start webu.
Pokud mate procedury a stranku v profi Upravé, je potieba je pro pouZiti upravit.

Upravy pozice s podsestavou se provadi v odkazu ,,Konstrukéni kusovnik® prisludné sestavy, ktera uvedenou
podsestavu obsahuje na pozici svého kusovniku. K odkazu na Konstrukéni kusovnik se Ize dostat odkazem ,Vyrobni
odkazy*“ z hlavieky nebo ,Vyrobni odkaz“ se slozky, otevie se stejny formulaf jako v €innosti 5.5.1.3 Oprava vyrobni
dokumentace, viz nize.

Oprava vyrobni dokumentace (5.5.1.3)

Odkaz ,,Konstrukéni kusovnik*

Vyrabéna podsestava se mize na dané pozici vyskytovat v téchto podobach:
e polotovarova pozice vyrabéna (ma rozpad, mnozstvi k vyrobé je nenulové)
e polotovarova pozice nevyrabéna (nema rozpad, mnozstvi k vyrobé je nulové)
e materialova pozice (nema rozpad, mnozstvi k vyrobé je nulové)

Konstrukéni kusovnik pro opravu vyrobniho rozpadu == o G 2,,: ii = @
Poznamky - DZ-MAT - DZ-POL - Vyrobni dokumentace

Pofad | o diu (PsK. karta) PO0001 Deska stolu dievéna
MnoZstui 2,00 Cisté mnogstyi 2,00 Pskiad 15
Typ dilu Polotovar - Wyrab&t mnoZstvi 0,00
Mérna jednotka Poperace vstupu 10 ani

[ —— Lakovani
Popis
Bilance Materialu
Datum potieby 22.6.2010 Cas potfeby 15:00 Cena 165,20
Mové vyrabéné mnoZstvi 2,00
Rozpadat polatovary Ano - vechny - | Provést rozpad polotovaru | | Zruéit rozpad polotovaru

E=E
s J

K dosazeni pozic polotovarovych nevyrabénych a materialovych je mozno vyuzit nasledujici nastroje:

o tlacditkem ,Zrusit rozpad polotovaru“ dojde ke zruSeni rozpadu dané pozice, zUstane oznacena jako
polotovar s mnozstvim k vyrobé 0. Tato pozice se podle nové terminologie oznacuje vyrazem ,skladovy
polotovar® (nevyrabéna polotovarova pozice)

e zménou polozky ,,Typ dilu“ nevyrabéné polotovarové pozice z Polotovaru na Material se provede zména
pozice na materialovou (nakupovana polozka)

e pokud ma Polotovar rozpad (je stavajicim vrcholem aktualné rozpadnuté podsestavy), systém nyni nepovoli
prepnout na hodnotu Material, je nutné nejdfive zrusit rozpad

Nastavenim zpUsobu rozpadu (polozka ,,Rozpadat polotovary“) Ize rovnéz regulovat vysledny rozpad podsestav
na pozicich kusovniku aktualné opravované podsestavy. Napfiklad nerozpadat a oznacit podsestavy jako MAT,
nebo jako POL.



Konstrukeni kusovnik pro opravu vyrobniho rozpadu E - T 3 {f ;ﬁ 7] 9
Poznamky - DZ-MAT - DZ-POL - Vyrobni dokumentace

Pofadi 4 Mo dilu (Mskl. karts)  PO000S Kolo ozubené s uloZenim o100
Mnozstvi 1,00 Cisté mnoFstui 1,00 PSkad 15
Typ dilu Folotovar - yrab&t mnoZstul 1,00
Muérna jednotka K5 kus Poperace vstupu 10 Montas
A
Popis

Bilance Materidlu
Datum potreby Cas potieby Cena 0,00

Mové vyrabéné mnofstvi 1,00

Rozpadat polotovary Me - Z3dné (pfimé podsestavy jako POL) |L [ Provést rozpad polotovaru ] [ Zrusit rozpad polotovaru ]

Ana - viech
DRV jodit

Ano - viechny (s biland PYV)

Tl

]

Dle TPV (= biland PVv)
Me - #4dné {piimé podsestavy jako MA
Me - Zadné (pfimé podsestavy jako POL)

Byly rozsifeny volby polozky pro ur€ovani podminek rozpadu polotovard o novou volbu ,NE — Zadné (primé
podsestavy jako POL)“. PUvodni volba ,Ne — Zadné“ byla pfejmenovana na ,,NE — Zadné (pfimé podsestavy jako
MAT)“.

Odkazy ,,DZ-MAT“, ,,DZ-POL* a ,,VySSi celek*

Byl odstranén puvodni odkaz na dilensky zasobnik (,,DZ*), misto n&j byly doplnény odkazy na dilensky zasobnik jak
na oddil navezenych ze skladu tak i na oddil vyrabénych (,,DZ-MAT“, ,,DZ-POL“). Informace o aktualnich
inventurnich (pfipadné disponibilnich) stavech pfisluSné polozky na dilenském zasobniku usnadni proces
rozhodovani pfi zadavani konkrétni vyroby jednotlivych pozic (podsestav).

Dale byl doplnén odkaz ,VysSSi celek“, ktery umozni prejit z aktualni podsestavy do formulafe pro opravu

dokumentace vysSi urovné (tedy do celku, do kterého dana podsestava na pozici vstupuje podle pfedpisu VD).

Ooprava vyrobni dokumentace o F Q {‘f _ﬁ = &
Konstrukéni kusovnik - Technologicky postup - Pomcky - Struktuny kusovnik - SedOperac’- Bilance - TvorbaVP - Poznémky - L I-D ' k

Objednavka VZ11100003 Final Stawv
Kad dilu PO00OS Varianta Wyrobni varianta
Mnodsti 1,00 Cisté mnogstv 1,00 [ Potvrd' pro biland (zvys stav) ]
Vyrab&t mnogstyi 1,00 Noveé vyrabéné mnoZstvi [1,00} l Piepoéet celého rozpadu I
Nazev dilu Kolo ozubené s uloZenim o100 Datum zaf, vyroby
VyEE celek W00010 - Pieveodovka jednostupriova 1:3 Datum konce viroby
Popis
Mérna jednotka K5 hus Obrazek = Ob
SKad 15 ~
Kalk. vzorec K-V Viastni ndklady vykonu Kalk. cena 0,00 Datum kalkulace ek

Wyrobni cena 0,00
Rozmér 1 0,00 Rozmér 2 0,00 Rozmér 3 0,00
Vyrobni davka 1,00 Minimalni VD 1,00 Maximalni VD 1,00
JKPOV SKP Hmotnost 0,00

Rozm. norma Jakost. norma
]

Byla upravena stranka zadavani\START_VyrobaDil.htm ve start webu.
Pokud mate stranku v profi Upravé je potfeba ji pro pouziti upravit.



Oprava vyrobniho prikazu (5.5.2.2)

Skladové polotovary je mozné zadat ze skladu, vtahovat z DZ-MAT (volné, pivodné vydané ze skladu polotovar( do
vyroby) i z DZ-POL (vyrobené dily zlistavajici na dilné).

Odkazy ,,Navazeci vydejka“ a ,,Navazeci zadanka“
Do formuléafe pro vytvofeni zadanek/vydejek pro navezeni materialu (nové i skladového polotovaru) jsou zafazeny
nové poloZky:
e Typ komponenty — informuje obsluhu o tom, zda poZzadovand komponenta je material nebo skladovy
polotovar (podle dané vyrobni dokumentace).
e Navezeno z DZ-POL - slouZi pro spravny vypocet zbyvajiciho mnoZstvi k vyZadani, udava informaci, jaké
mnozstvi jiz bylo do VP navezeno vtazenim z dilenského zasobniku, konkrétné z ¢asti vyrabénych dilu.

Slozky vyrobni dokumentace pro tvorbu vydejky = i G wa _ﬂ = &
PLANOVANA KOMPONENTA SPOTREBY KONSTRUKENTHO KUSOVNIKU:

Kod pohybu W30 Sklad 15

Kad zbozi POD001 Deska stolu dievéna

Pocet na sloZce (poiadavek) 2,00 Mérna jednotka KS

SOUHRNHE THFORMACE O STAVU NA VP:

Celkem vyZadano 0,00
Celkem navezeno (vydano + vtafeno) 1,00 ( 1,00 + 000)
1,00
K wyZadani 0,00 VyZadat 0,00

O [ss) () (] (2]

%

Byla vytvofena nova funkce fnVYROBA MNVTAZENODZPOL.

Byly upraveny stranky zadavani\START_VyrobaVzorKopieVydejka.htm a
zadavani\START_VyrobaVzorKopieZadanka.htm ve start webu.
Pokud mate stranky v profi Upravé, je potfeba je pro pouziti upravit.

Odkaz ,,Vtazeni z DZdetailPOL*

Do formulare je zafazena nova polozka Vtazeno z DZ-MAT.

Informuje o mnozstvi, které pro zajisténi zdroja bylo vtaZzeno z dilenského zasobniku ze sekce vyskladnénych ze
skladu do vyroby (DZ-MAT).

S w8

PLANOVANA KOMPONENTA SPOTREBY KONSTRUKCNIHO KUSOVNIKU NA VP:

Cislo vP VPOOD00D12 Kéd polotovaru  PO0DOL Deska stolu dievéna
Stav VP Zahdjeno
Automaticky (v 0) Predepsana

0,00
priprave) vazba zDZ
VtaZenim z DZ-POL 1,00
¥ 1,00

Celkem navezeno na VP 2,00

Celkem spotfebovana pfi odvadéni VP (POL/MAT) 2,00 (1,00/1,00) PoFadovéna vyrobni dokumentaci 2,00 KS

Celkem vréceno na sklad z VP MAT 0,00 Aktuging navezeno na VP 2,00

Inventurni zistatek na VP (POL/MAT) 0,00 (0,00 /0,00) Zbyva k navezeni 0,00 vitdhnout z DZ automaticky
Disponibilni zistatek na VP 0,00

SOUHRNNE INFORMACE O STAVU POLOTOVARU NA DZ (POLOZKY VYROBENE NA DILNE):
Shodné dokent, 314,00

Celkem vyrobeno na DZ 324,00 Shodné nedokoné. 4,00 Zvoleny zplsob vtahovéni z DZ
Neshodné 5,00

Celkem spotfebovane z DZ 14,00 Celkové pouzitelné mnoZstvina DZ [z toho na viastnim vP 157,85 /0,00

Celkem pfijato z DZ na sklad 152,15 PouZitelné mnoZstvi ke vtaZeni pro VP 158,85

Inventurni ziistatek DZ fvazéno neukongenymi VP 157,85 [ 9,05
Disponibilni zistatek DZ 148,80 Vtahnout z DZ jednotlive

0 (] ol ][]




Odkaz ,,Vtazeni z DZdetailMAT*

Do formulafe je zafazena nova polozka Vtazeno z DZ-POL.
Informuje o mnozstvi, které pro zajisténi zdroju bylo vtazeno z dilenského zasobniku ze sekce vyrabénych dilu (DZ-

POL).

Celkem vydéno ze skladu na DZ 13,00 Zvoleny zplisob vtahovani z DZ
Celkem spotiebovéna 3,60 Celkové pouzitelné mnoZstvina DZ [z toho na viastnim VP~ 9,24 /0,00
Celkem vraceno z DZ na sklad 0,16 PouZitelné mnoZstvi ke vtaZeni pro VP 9,24
Inventurni zistatek DZ fydzano neukongenymi VP 9,21 [ 9,74
Disponibiln' zfistatek DZ 0,00 Vtahnout z DZ jednotiivé | [ Vrdtit na DZ jednotiivé
O (el o]

PLANOVANA KOMPONENTA SPOTREBY KONSTRUKCNIHO KUSOVNIKU NA VP:

Cislo VP VPODDODD12 Kdd materidiu PO00O1L Deska stolu drevéna
= Pla j sklad
Stav VP Zahajeno V;‘Ij‘:zany sKa 15
vydejem (na
1,00 0,00
ZFadankach) ( )
Celkem navezeno na VP 2,00

VtazZenim z DZ-MAT 0,00
1,00

Celkem spotfebovéno pfi odvadEni VP (MAT/POL) 2,00 (1,00/1,00) PoZadovano virebni dokumentac 2,00 K5

Celkem vraceno na sklad z VP MAT 0,00 Aktudiné navezeno na VP 2,00 Vrétit na DZ automaticky
Inventurni zistatek na VP (MAT/POL) 0,00 (0,00/0,00) Zhyva k navezeni 0,00 Vidhnout z DZ automaticky
Disponibilni zistatek na VP 0,00

SOUHRNNE INFORMACE O STAVU MATERTALU NA DZ (POLOZKY VYDANE ZE SKLADU):

Plovouci komponenta
Plovouci komponenta je pfedstavitelem vyrabéného vyrobku v databazi. Oznacujeme zkratkou ,PK*.

Pfi odvedeni vyroby na prvni operaci vznikne v tabulce VYROBA zaznam, ktery obsahuje informaci o Cisle
odvedené operace, poradi dopravni davky, vyrobeném poctu a cené takto odvedeného vyrobku. Vzhledem
k poZzadavkam skute¢né vyroby je PK oznacovana pfiznakem ,ukonéena X neukoncéena“. Popis zmény stavu
PK viz dale, kapitola Odkaz ,,Odvedené PK*).

Plovouci komponenta vznika vzdy pro kazdou odvadénou davku, aby mohla zastupovat skute¢ného
predstavitele vyrobku. Postupné, jak jsou odvadény dalSi operace technologického postupu dané dopravni
davky, je PK pouze upravovana (aktualizovana).

V pribéhu skute¢ného odvadéni muize dochazet ke slucovani dopravnich davek, pfipadné jejich
rozdélovani. Rovnéz jednotlivé PK jsou v navaznosti na realitu slu¢ovany, pfipadné rozdélovany. Popis viz
dokument Vyroba-datove toky verze 44.



Odvadéni podle vyrobniho pfrikazu (5.6.2.1)

Kapitola popisuje jednotlivé klicové formulafe a odkazy v Cinnosti verze 4.4. Formulafe a jejich vyklad jsou
organizovany v hierarchii tak, jak je zobrazeno v této mapé:
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Spodni forma ,,Operace VP*

Byla pfepracovana a rozsifena tabulka s ,Informacemi k odvadéné operaci“ za kazdy typ odvedeni (shodné-
dokoncéené, shodné-nedokoncené, neshodné). Jednotlivé hodnoty byly uspofadany do prehledné tabulky, s fadky za
soucty za jednotlivé oblasti odvedeného mnozstvi, horizontalné i vertikalné s obecnym soucétem (celkem).
Vertikalni ¢lenéni je toto:
e Odvedeno na této operaci
Naskladnéno z této operace
Spotfebovano z této operace do vysSich celku
Postoupeno do naslednych operaci
Inventurni zlistatek na této operaci — celkovy soucet

Dale byla pfidana tabulka ,,Navrh k odvedeni“ s hodnotami pro vypocet navrhu mnozstvi k odvedeni, ktera vychazi
ze sumarizovanych informaci z pfedchozi tabulky. V jednotlivych Fadcich zobrazuje postupny vypolet mnoZstvi,
navrzeného k odvedeni:

o PoZadavek odvést podle planu

e Touto operaci celkem odvedeno
o Ukoncené PK na pfedchozich operacich (i neshodné)
e Do planovaného poctu zbyva odvést
e Mnozstvi z pfedchozi operace pro slou€eni davek (jen shodné)
e Navrh mnozstvi k odvedeni (podle nastaveni Eso) — tato hodnota je pak pfedvyplnéna v polozce ,Skut.
mnozstvi®.
hledany vyraz 3 2]
Vyrobni piikaz-odvadéni - 2T N=~e
i Tisk WP Tisk mat. dist. - Prijemka sh. virobkd - Prijemka neshodnich - Néwrat MAT na skiad - Pfepoéet VP - Pfiiemka do Koop - ¥ydejka z Koop - Rozuétovani - Oprava VP
Cislo VPOD000010 Vyrobni zakazka VZ11090001
Vystaveno 8.9.2011
Termin dodani 8.9.2011 Datum zafatku viroby 8.9.2011

&l

Operace VP B ST A w0
Odvedené DD - zadavéni - Odvedene DD - pihied - Odvedené PK - VytZenipra Potieha pomdcek - Ukolowé listicr - Krytf spotfeby
Pofadi operace 10 i )
Operace LEPO1 Nazev operace peni
MEma jednotka K5 Nazev vyrabku PO0001 Deska stolu dievénd
Plénovan kooperace Skut. kooperace Ne -
Plénovany poet 10,00 Skut. mnogstvl 0,00 INFORMACE K ODVADENE OPERACT CELKEM SH.-DOKONC. SH.-NMEDOK.  NESHODNE
Plénovany kusovy éas 20,00 Skut. kusovy ézs celkem 0,00 Odvedeno na této operad 10,00 5,00 3,00 2,00
Plénovany tarif AC 150,00 Skut. tarif AC 150,00 Naskladnéno z této operace -2,00 -2,00 — -0,00
Plénovand cena AC cekem 50,00 Skut. cena ACcekem 0,00 Spotiebovana z této operace do vySSich celki -0,00 -0,00 - -0,00
Plénavany piipravny das 1,00 Skut. pFipravny éas 1,00 Posinena do naslednich operac -3,00 - -3,00 -0,00
Plénovany tarif BC 150,00 Skut. tarif 5C 150,00
Plénovand cena BC celkem 2,50 Shut. cenaBC cekem 2,50 Inventurni zistaten 2 této operad 5,00 3,00 0,00 2,00
Sdileni déinik 1 Skut. sdleni déinik 1
Stfedisko 30 30 NAVRH K ODVEDENT MNOZSTVE  DAVKY NA ODVEDEHE OPERACT
Pracovists FREZ FREZ Poadavek odvést podle planu 10,00 1 300000  5.00000)SHODDOK =
— T -mga 2 200000 Z0000]iEH0C
Plénovany datum Ukonéené PK na predchozich operacich { neshodng) -0,00
Plénovany cas od Skut. cas od 12:03
Celkova cena 52,50 Vyrobend Sarze Do planovanéhe poctu zbjva odvést 0,00
Vznikié vyrobri disio Mnozsti z predchozi operace pro slougeni davek (jen shodné) 0,00
Neshodn virobek Ne - Navrh mnazstuf k odvedent (padle nastaveni Esa) i
Zpfisob odvedeni operace  Standardni -
Pofadi odchylkové operace Zplisob ukondeni PK Ukonéit DD podie operace v

Zalosit odchykovou operac Zntsab navézan DD Navézatpouze shodné DD = Gdvedeni operace ] [ Test odvedeni slougenin plovoucich kemponent

SOUHRNNE INFORMACE © NAPOCTOVVCH CENACH:

Mzdy 52,50 Materidl 63,00 Polotovary 0,00
Kooperace 0,00 Rezie 0,00 Pojisténi 0,00
Cena celkem 115,50

& BRI

V poli ,,Davky na odvedené operaci je zobrazen aktualni stav vSech odvedenych jednotlivych davek dané
planované operace. Informuje o pofadi davky, inventurnim mnozstvi na davce, pavodné odvedeném mnozstvi a
zpusobu odvedeni.



DAVKY NA ODVEDENE OPERACT DAVKY NA ODVEDENE OPERACT
1 3.00000( 5.00000) SHOD-DOK - 1 3,00000( 5.00000) SHOD-DOK -
2 2.00000( 2.00000) MESH-DOK 2 2.00000( 2.00000) MESH-DOK
3 3.00000( 3.00000) SHOD-MED 3 3.00000( 3.00000) SHOD—-=
Obr.: Stav odvedeni DD ihned po odvedeni 10 Obr.: Stav po pouziti DD 3 do nasledujici operace po odvedeni 20

Pfehledné a detailni informace o konkrétni odvedené davce je mozno zjistit nad seznamem plovoucich komponent
(odkaz ,odvedené PK® viz dale, kapitola Odvedené PK). Zde je mimo jiné zobrazeno pro kazdou plovouci
komponentu plvodné odvedené mnozstvi, z toho naskladnéno, spotfebovano a zUstatek inventurni.

Tlacitko ,Navrh mnozstvi pro slou€eni plovoucich komponent bylo pfejmenovano na ,,Test odvedeni sloué¢enim
plovoucich komponent® a pfesunuto do spodni ¢asti k ostatnim tlagitkiim.

Byly upraveny funkce fnVyrobaOperace_OdvDD, fnSTART_Vyroba_NaskladnenoZOperacePlanu,
fnSTART_Vyroba_SpotrebovanozZOperacePlanu, fnSTART_Vyroba_PouzitoZOperacePlanu,
fnSTART_Vyroba PostoupitOperPredchoziOperacePlanu a

fnSTART_Vyroba UkonceneOperPredchozichOperaciPlanu.

Byl praven pohled QSTART_VYROBA_ODVMF.

Byla upravena stranka zadavani\START_VPOperace.htm ve start webu.

Pokud mate funkce, pohled a stranky v profi Uprave, je potieba je pro pouziti upravit.

Byla pfidana polozka ,,Zplsob navazani DD*, popis viz dale, kapitola Odvadéni neshodnych vyrobkii (5.6.2.1).

Odkaz ,,Kryti spotireby*

Formular pro danou operaci, ze které je volan, zobrazi v hornim ¢asti seznam pozadovanych zdroja k vyrobé (MAT +
POL) v mnozstvich, ktera odpovidaji pfepoctu zadaného mnozstvi v operaci (v polozce ,Skut. Mnozstvi®).

Zadované komponenty k odvedeni operace S PTG H R
Kad zbozi M08 Typ kampenenty
Nazev zbozi lepidio dievarske FIX Mémd jednotka KG
Piénované mnoZstvi k odvedeni operace 10,00 Pozadavek k vykrytf odvedenf pidnu 4,50
Zadané mnoZstvlk odvedeni na operad 0,00 Pozadavek k vykrytf odvedeni pofadaviu 0,00
Aktuding navezeno celkem 0,00
B (o] ] 2]
Vykryti navezenymi ze skladu [ I s 4 RN Vykryti navezenymi z vyroby Bl B s 4 RN
v 121 [Dokiad | ; Zarz ar | i
Doklad fpofad dotkyfdatum 51;1102102;21?3001 2 Had m Doklad | Stav VP Ope|DD [Datum  |Stav vjrobku [Jakost |3arze Mér |y
WP navezeni VPOOODDD0 Stav VP
Sarse MEma jednatia KG
i xsicia
Plvodné navazano 2,25
2 toha vréceno 0,00
2 toh spetiebovéne 2,25 Aktuging navezeno 0,00
« i v
B [ o] [ ]

V dolni ¢asti vlevo je zobrazen seznam vSech navazanych polozek materialovych (i skladovych polotovart), které
jsou navezeny do VP a budou se adresné podilet svou spotfebou na odvedeni dané operace.

V dolni &asti vpravo je zobrazen seznam navezenych polozek z vyroby. Analogicky i tento formulaf zobrazuje
adresné navezené polozKy pro vyrobu na dané operaci.

Z formulare je dale mozné vyvolat odkazem ,,Detail slozek PK podle navazani“ detailni pohled na konkrétni
navezenou polozku. Tento zobrazi pro zvolenou plovouci komponentu detail vSech vyrobnich pfikazl, které ji
navazaly a tedy hodlaji pouzit pro svou vyrobu (viz dale, kapitola Odkaz ,,Odvedené PK"“, Odvedené PK — detail).



Odkaz ,,Odvedené PK*

Formular se sklada ze dvou ¢asti.
e V horni &asti zobrazi odvedené PK pro operaci, ze které je volan.
e Ve spodni ¢asti je pro vybranou PK zobrazena posledni provedena operace, kterou byla PK odvedena.

Plovouci komponenta (PK) predstavuje v systému fizeni vyroby ESO9 entitu, ktera je realna, existuje v konkrétnim
mnozstvi a je ohodnocena skute¢nymi naklady. Pfedstavuje vyrobek na urcitém konkrétnim stupni rozpracovanosti
(dokoné&enosti), podrobnéji viz dale, kapitola Plovouci komponenta.

V horni ¢asti odvedenych plovoucich komponent je mozné tlaCitky Zménit stav PK a ZrusSit ruéni navazani PK.
Nasleduje popis funk&nosti tlacitek.

Tlacgitko ,,Zménit stav PK*:
U plovouci komponenty jsou rozliSovany dva stavy (dokonéena X nedokon&ena). Tyto jsou nastaveny automaticky
(nebo podle pozadavku obsluhy) pfi odvedeni operace a konkrétni davky. Po odvedeni je mozno provést zménu
stav(l manualné. Pro definované stavy plati nasledujici ujednani:
¢ Nedokoncend PK
o neni pouzitelna (ani viditelna) pro vtahovani do vyssich celku
o nelze ji odvadét na sklad
o jeimplicitné pouzitelna jako pfedchudce pfi odvedeni nasledujici operace
o Dokongena PK
o lze pouzit pro vtahovani do vysSich celkd
o lzeji odvadét na sklad
o nemuze jiz pokracovat do dalSiho odvadéni v nasledujicich operacich
DocCasnym preklopenim stavu PK na hodnotu ,dokonceno“ se tato vyfadi ze zpracovani pfi odvadéni. Timto Ize
zajistit spotfebu jinych PK.

Tladitko ,,Zrusit ruéni navazani PK“:

PK, které byly ruéné navazany do vyssich celkl (sestav) pomoci mechanizmu ,vtaZzeni z DZ", nemohou byt dale
pouzity v odvadéni na dalSich operacich. Zrusenim navazani se odstrani vazby v databazi a PK je mozno dale
pouzit do odvedeni v nasledujicich operacich technologického postupu dle vyrobni dokumentace. U odvedenych
operaci, jejichz PK je navazana, nelze vracet zpét odvedeni, viz dale, kapitola Odkaz ,,Odvedené DD — zaddvani*“.

PK vyrobld - PTG u Ree
Slodky PK podle navazani
Pozice [ Davka, Datum odvedeni 10 / 1/ 85.2011  Stav PK /Rozligeni kvality
Kdd zbodi P0O0001 / Deska stolu dievéna | Zménit stav PK |
Sarfe J Vyrobni &slo ! | Zrugit ruéni navézani PK |
Vyrobeno plvodné operad fcelkem navazano fvazano neukondenymi VP 500 / 3,00 / 3,00 Jednotkova cena (nakladova) 14,48
INFORMACE O POHYBECH NA SLOZCE VY E PLOVOUCE TY:
Evidovéno na sloce 5,00
Spotfebovano pfi odvadéni 0,00
Odvedeno na sklad 2,00
Inventurni zdstatek DZ jvazéno neukondenymi VP 3,00 [/ 3,00 KS
Disponibilni z8statek DZ 0,00
EDlE
\ J

Odvedené PK - detail
Odkaz ,,Slozky PK podle navazani“ v horni ¢asti zobrazi pro kazdou PK detailné jeji slozky. Pfi ru€nim vtahovani
(navazovani do vyssich celkl) dochazi k rozdéleni pivodni PK. V detailnim nahledu evidujeme tedy dva druhy PK:

e PK plvodni

e PKrozdélena
Je zde zobrazen bud pravé jeden zaznam puvodni plovouci komponenty (tehdy, kdyz z ni neni nic navazano, nebo
je navazano pravé celé vyrobené mnozstvi), nebo obsahuje i dalSi zaznamy, coz jsou rozdélené komponenty
(kazda pro konkrétni navazujici VP).



Slozka PK vyrobku - detailni rozpis poloZek podle navazani e = R0 BN R |

Doklad Cisl |DD | Datum wyr |Stavve wr | Druh wr | Zpiisob navazani| Sarze (wyrobni) |Cislo wyrobni (vy | MnoZstvi n | Mno#stvi n |Kéd | Datu
VPOOOOOO10 | 10 1 8.9.2011 | Zahdj ANO| Shodny | Ruéné navizana 1,00 5,00 KS
VPOOOOOO10 | 10 1 8.9.2011 Zahdj ANO| Shodny | Ruéné navizana 1,00 5,00 KS
VPOOOOOO10 | 10 1 8.9.2011 | Zahdj ANO| Shodny | Ruéné navizana 2,00 5,00 KS
4 | i | b
- 7

Kazda PK v detailu obsahuje informace o plvodnim vyrobeném mnozstvi na pavodni PK a mnozstvi, které se touto
rozdélenou PK navazuje na vy$Si celek. Obsahuje Cislo VP, ktery toto mnozstvi vtahl. Dale informuje o zplsobu
navazani a o inventurnim zUstatku.

Slozka PK vyrobku - detailni rozpis poloZek podle navazani S PTSU N
Odvedené operace
Doklad (&, VP joperace,/DD /datum/stav) VPOOODOD10 / 10 / 1 f 8.9.2011 / Zahdjeno
yroba odvedena na posledni operad AND Druh virobku B
Sarze (vyrobni) Cislo wirobni (vyrobni)
MnoZstvi na poloZce [ Vyrobeno 2,00 f 5,00 KS Datum ukondeni vyroby
Jednotkova cena (napoctova) 14,48 Celkova cena (ndpoctova) 28,96
Maskladnéno (z toho #adanky) 0,00 (0,00}
Spotfebovano 0,00 Inventurni zdstatek na DZ 2,00
Mavazano (fslo viahujicho VP) 2,00 {VPODOOOODD3 )
LI
- 7

Historie odvadéni
Odkaz ,,Zobrazit historii“ ve spodni €asti vytvofi sestavu operaci tak, jak se postupné ucastnily pfi odvadéni dané
PK.

Historie odvadéni operace: 20 dopravni davka: 1
Cislo VP WVP00000010
Vyrobek PO0001
Nazev vyrobku Deska stolu dfevéna
Kod operace FREZ01
Nazev operace Frézovani ploch
Qdvedené mnoZstvi 3.00000 KS
Urovei Cislo operace/DD Mnoistvi do operace Odvedeno mnoZstvi
0 <— 20/1 3.00 3.00
1 < 10/3 3,00 3,00

Odkaz ,,Odvedené DD — zadavani“
Formular se sklada ze dvou ¢asti.

V horni ¢asti zobrazi veSkeré odvedené operace, vykazané pfi vyrobé vyrobku.

Tlacgitko ,Vraceni odvedeni“ umozni vratit posledni odvedenou operaci. PK se zrekonstruuje podle historie odvadéni
do stavu pfed odvedenim:

o doSlo-li pfi odvedeni ke slou€eni pfedchozich PK, dojde opét k jejich rozdéleni ve spravném mnozstvi

o doSlo-li pfi odvedeni k rozdéleni PK, dojde k jejich opétovnému slouceni



Odvedené operace TP AN E O 8w @
VP0OOOD00 10: POD0DO1-Deska stolu dfevéna  Poznamky - Rozictovan operace - Zobrazit PK - fHistarie odvaden’
Pofadi 10 Poperace LEPO1 Lepeni
Dévka 1 Zpisob provedeni operace MNislednd - Max. kapadta vyr. taktu 0,00
Pracovnik. Podet odvedenych kusd 5,00 Neshodny vyrobek
Poracovists FREZ Frézovani
Cas TAC Nmin 10,00 Tarif AC [KEfhod.] 150,00 Mzda AC 25,00
Eas TBC Nmin 1,00 Tarif BC [Ké/hod.] 150,00 Mzda BC 2,50
Celkovy cas 11,00 Sdilent délinikd 1 Celkové mzda 27,50
Cena mezd 27,50 Cena materialu 63,00 Cena polotovard 0,00
Cena knoperad 0,00 Cena redii 0,00 Cena pojisteni 0,00
Datum zafatku operace 8.9.2011 Datum konce operace 8.9.2011
Cag zacathu operace 16:31 Cas konce operace 15:42
-
Popis
Kooperace
Wraceni odvedeni
] I
\ J

Popis sluCovani a rozdéleni PK viz dokument Vyroba-datove toky verze 44.

Vracenim odvedeni se uvolni plivodné spotfebované navezené zdroje v dané operaci a davce. Posledni operaci se
po vraceni odvedeni stane predposledni operace podle pofadi skute€ného odvadéni. Postupnym vracenim
poslednich operaci Ize dojit az na zaCatek procesu pifed odvadénim VP. Navezené zdroje jsou MAT a POL, které
byly pfipraveny pro spotiebu v ramci odvedeni, jedna se o vydany MAT/POL ze skladu, vtazeny MAT/POL z DZ,
automaticky navazany polotovar ve vyrobé (pfi fazové vyrobé, nebo adresné vyrobé podsestav).

POZOR, pro vraceni odvedeni je nutno nastavit PK do stavu ,nedokonena“, PK nesmi byt navazand! Viz vySe,
kapitola Odkaz ,,Odvedené PK*.

Ve spodni ¢éasti se pro vybranou odvedenou operaci eviduje spotieba jednotlivych odvedenych komponent
konstrukéniho kusovniku v mnozstvi skute¢né spotfebovaném (vykazaném) proti plvodné planovanému.

Odvedené komponenty KK - spotiebované mat/ pol = F G ““{ ii ETN 2 ]
Detail spotfeby
Pofadi ftyp komponenty 2 Kod dilu MO0008 lepidlo dfevarské FIX
Planovana spotfeba 2,25 KG Sklad 10
Skutefnd spotieba 2,25 Cisté spotieba 2,00
»
Popis
Bilance Materislu
Datum potfeby 8.9.2011 Cas potfeby 16:31 Cena 3,00
] fss) (s (] [22]
; /

Vykazané mnozstvi Ize ruénim zadanim upravovat v polozce ,,Skuteéna spotieba“. Nad polozkou je zapojen
kontrolné — automaticky mechanizmus, ktery umozni obsluze ménit skutecné spotfebované mnozstvi podle
vykadzanych udaji (maximalné vSak do vySe navezeného mnozZstvi na VP). Nové byla zafazena i spotieba
skladovych polotovart (vysvétleni této komponenty viz vySe kapitola Skladové polotovary). Specialni algoritmus
zajisti pfi zménach spotfeby mnozstvi u polozky komponenty konstrukéniho kusovniku uvolnéni nebo spotiebu
navezenych zdroji v ur€eném poradi.

PFi zvySeni spotfeby komponenty:
1) navezeny sladovy polotovar vydany ze skladu, a material vydany ze skladu pfipadné vtazeny z DZ (z asti
navezenych ze skladu)
2) polotovar ruéné navazany z DZ (z Casti vyrabénych)
3) polotovar, ktery byl automaticky adresné navazan

PFi snizeni spotfeby komponenty:
1) polotovar, ktery byl automaticky adresné navazan
2) polotovar ruéné navazany z DZ (z Casti vyrabénych)
3) navezeny sladovy polotovar vydany ze skladu, a material vydany ze skladu pfipadné vtazeny z DZ (z ¢asti
navezenych ze skladu)

Zobrazuje se zde celkové spotfebované mnozstvi. Detailni zobrazeni jednotlivych navezenych zdrojli Ize zobrazit
odkazem ,Detail spotfeby*, viz dale.



Detail spotieby

Odkaz ,,Detail spotifeby*“ ve spodni €asti zobrazi vSechny detaily spotfeby. Vlevé dolni Casti je zobrazena
spotfeba za oblast navezenych ze skladu, v pravé dolni ¢asti spotfeba za oblast navezenych z vyroby.

SpotFeb < komponenty pro odved DD RSy X0
Kéd zboz MO0008 Typ komponenty
MNazev zhodi lepidlo dievarské FIX MErnéa jednotka KG
Celkem spotieba skladovych 2,25
Celkem spotieba vyrab&nych 0,00
Celkem spotfebovano 2,25
O (] o] ] o]
; o
Spotieba navezenych ze skiadu TPV G TR 2 Spotieba navezenych z vyroby B ST e 2 e 0
Doklad fpofadi §V1010120001 /2 [, n Doklad Ope|DD |Datum Stav VP Stav vyrobku |Jakost |3arie
sloZky/datum 16.12,2010
VP navezeni VPOOODOD01 Stav VP
Sarze Mérna jednotka KG
s - Spotfebovéno
Wjrobni &slo odvedenim DD 2,25
Pﬂ(vodne wydano do 45,00 quan?.lrnl zlstatek ve 0,15
vyroby wyrobé
Vraceno na sklad 0,00 Vazano cizimi VP 0,15
Spotfebovédno vyrobou 44,85 Disponibiln’ z8statek 0,00
v — -
o fss) (o) (] (2]
; J N o

Odvadéni neshodnych vyrobku (5.6.2.1)

Pfi odvadéni vyroby vznikaji situace, kdy jsou vykazany neshodné vyrobky na operaci a davce. V téchto pfipadech je
plovouci komponenta, ktera zastupuje vykazané neshodné vyrobky v systému, odvedena a automaticky oznacena
jako ukon&ena — nepfedpoklada se dalSi zafazeni neshodné davky do procesu odvadeéni.

V nékterych pfipadech je vSak zadouci, aby dana davka byla jako neshodna dale doodvadéna jako neshodna, a tedy
pokrac¢ovala do odvadéni v nasledujicich operacich. Vysledkem nasledujiciho odvedeni mize byt shodny vyrobek.

Do spodni ¢asti formulare v ¢innosti 5.6.2.1 Odvadéni podle vyrobniho pfikazu byla pfidana polozka ,,Zplisob
navazani DD“, kterou Ize nastavit na nasledujici hodnoty:

¢ Navazat pouze shodné DD — standardni volba, je pfednastavena

¢ Navazat pouze neshodné DD
Nastaveni je pouzitelné predevSim pro ty situace, kdy je potfeba odvedeny neshodny vyrobek dale postoupit do
dalSich naslednych operaci (coz puvodné systém neumozrioval), pfedevs§im umoznit podchytit Upravu a ¢innosti na
odchylkovych operacich, které se pro zhodnoceni neshodného vyrobku pro narovnani stavu do vyrobniho postupu
zakladaji.
Podle nastaveni systém vybere bud shodnou, nebo neshodnou PK a dopravni davku, a provede odvedeni operace
(zda vznika shodny nebo neshodny vyrobek se ur€uje v polozce ,,Neshodny vyrobek®). Je tedy mozno vtahnout
neshodny vyrobek a v nasledujici operaci jej odvést jako shodny.

Odvést v systému tyto pfipady Ize pomoci nastaveni polozek ,Zplsob navazani DD a ,,Neshodny vyrobek*
napfiklad nasledujicim zplsobem:
¢ Navazat pouze shodné DD

o pfi odvadéni jsou do procesu zpracovani zafazeny jen odvedené davky se stavem jakosti ,shodné*

o Vv pripadé, kdy je odvadéno automaticky vice predchozich operaci (dle nastaveni parametru
VYROBA_KONTROLAAUTOO = 0 ve skupiné parametrd Vyroba) a je pozadovano odvedeni
operace jako neshodné, systém pfedchozi automaticky odvedené operace oznaéi jako ,shodné*.
Posledni odvedenou operaci v davce oznaci jako ,neshodna®“, PK je na posledni operaci ukoncena.



e Navazat pouze neshodné DD

o pfi odvadéni jsou do procesu zpracovani zafazeny jen odvedené davky se stavem jakosti
,neshodné“ (jen ty ,nedokoncené®)

o Vv pripadé, kdy je odvadéno automaticky vice predchozich operaci (dle nastaveni parametru
VYROBA _KONTROLAAUTOO = 0 ve skupiné parametrd Vyroba) a je pozadovano odvedeni
operace jako neshodné, systém oznaci v8echny automaticky odvedené operace jako ,neshodné®.,
PK je na posledni operaci ukoncena.

Poznamka:

Neshodny vyrobek pfi odvedeni na kterékoliv operaci vyrobniho postupu (jeho zastupce = PK) ziskava pfiznak
,<dokon&eno®. Takto se jiZ implicitné dalSi vyroby nezuc€astni. Je-li potfeba, aby postoupil do dalSi operace, pfiznak
na PK se musi pfeklopit do stavu ,nedokon&eno®.

Doc¢asnym preklopenim stavu PK na hodnotu ,dokon&eno® se tato vyfadi ze zpracovani pfi odvadéni. Timto Ize
zajistit spotfebu jinych PK, Ize tak navazat zvolenou DD.

Popis zmény stavu PK viz vySe, kapitola Odkaz ,,Odvedené PK*.

POZOR, vyrobené polotovary (dokonéené PK), které jsou oznaceny jako neshodné, nelze spotiebovat ve vysSich
celcich, nelze je vtahnout z DZ ruéné. Je nutné je pfijmout na sklad a vtahnout do vyroby vyssiho celku jako
skladové polotovary.

Byly upraveny stranky zadavani\START_VPOperace.htm a zadavani\START_VyrobaVzorKopieDZDetailPol.htm
ve start webu.

Byla upravena procedura spSTART_VYROBA_BTMARKKOPIE.

Pokud mate stranky a proceduru v profi Uprave, je potieba je pro pouziti upravit.



