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Konstrukéni kusovnik ESOQ9 international a.s.

Agenda konstrukéni kusovnik je souédst oblasti technické dokumentace vyroby. Slouzi pro udrzovani
konstrukénich rozpisek dil(i a materidlG pro jednotlivé vyrobky véetné uchovani vykresové dokumentace k nim
v informacnim systému ESO9.

V dalsich odstavcich bude stru¢né popsano, jak pracovat s agendou konstrukéniho kusovniku.

2.1 Popis souvisejicich ¢innosti v menu ESO9

V hlavni ¢innost 5.1.1 —Technickd dokumentace obsahuje agendu 5.1.1.1 pro zakladani a udrZzovani konstrukéni
dokumentace (rozpisek) pro jednotlivé dily i sestavy. V ¢innosti 5.1.1.2 se provadi tvorba technologického
kusovniku z dokumentace konstrukéniho kusovniku. Zde se poprvé plvodné ,volné identifikovana, konstrukcni
pozice stava konkrétni entitou informacniho systému jednoznacné definovanou v katalogu materidl( (zboZzi,
dilG a sestav). V ¢innosti 5.1.1.3 se jiZ eviduje technologickd dokumentace vsech vyrobk( — tedy normy spotfeb
materiall a Casy pracovnich operaci v€etné evidence potfebnych pomucek pro vyrobu.

Cinnost 5.1.3. — Podplirné evidence obsahuje expertni &iselnik rozmérovych a jakostnich norem (5.1.3.6), ktery
konstruktér pro svou praci vyuziva pti definici vlastnosti jednotlivych komponent konstrukéni rozpisky. Cinnost
5.1.3.7 slouzi k automatizovanému zakladani karet katalogu zboZi podle definice jednotlivych pozic komponent
v konstrukénich kusovnicich vyrobkd.

%

> Vyroba
& 5.1 Piprava (TPV)

& 5. 1. 1 Technicka dokumentace
5. 1. 1. 1 Konstrukéni kusovnik
5. 1. 1. 2 Tvorba Tg kusowniku
5. 1. 1. 3 Technologicka dokumentace
5.1. 2 Kalkulace

& 5. 1. 3 Podpiirna evidence

1 Typové operace

. 2 Pracovigig

.3 Kalkulaéni vzorce

.4 Kalkulaéni &len

. 5 Tarifni tfida

. 6 Rozmeérove a jakosini normy

LA A U U
ST U
[EE I T BT TU R FUR TUE )

.7 ZaloZeni katalogu komponent podle KK
5.1. 4 Tiskove vistupy

Obrazek 1 — nové Cinnosti pro agendu Konstrukéni kusovnik

2.2 Expertni Ciselnik rozmérovych a jakostnich norem

Jak jiz bylo v predchozi kapitole uvedeno, ESO9 je vybaveno specialnim ciselnikem (5.1.3.6), ktery je navrzen
pro agendu konstruktéra. V tomto Ciselniku Ize uchovavat katalogizované informace o jakostnich
(materidlovych) normach, a rovnéz tak o rozmeérovych normach vyrabénych komponent. Pro rozliSeni oblasti je
zarazen prepinac typu Ciselniku (Typ polozky).
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Konstrukéni kusovnik ESOQ9 international a.s.

Ciselnik tvarii a rozmérii

Kdd EN ISQ 4957 Typ poloZky Jakostni norma
Nazev [K210Cr12+A (1.2080) Fhano na mékdko
Norma EN ISO 4957
) nebo podle ESN EN ISO 4957...
Popis Znacka ocdi X210Cr12+A (1.2080)
Hodnota 1 Text1 X210Cr12+A (1.2080)
Hodnotz 2 Text 2
] << | <« > || = UloZit | Movy Smazat

Obrazek 2 - Expertni Ciselnik rozmért a jakosti

Ciselnik slouzi pro zadani identifikace pozice v konstrukénim kusovniku sestav a dilél. Déle je vyuZit pro
identifikaci karty materidlu v centralnim katalogu materiala (Ciselnik zbozi).

2.3 Konstrukéni kusovnik (5.1.1.1)

Umoznuje pro konkrétniho predstavitele dilu ¢i sestavy pofridit soupis jednotlivych polozek konstrukéniho
kusovniku podle rozpisky pozic na vykrese.

o =P Te U Rwe
VloZeni komponent do KK - Konstrukemn kusovrik - Dokumentace DMS
Kad dilu ICT 3.% 5.3 00 Nazev dilu iSpinad]
Typ dilu Wyrobek |V Rozpad pro wrobu Ano v Zp.kalkulace B&ni v
Cislo vykresu Varianta (zikladni dil) ( ICT 3.X 5.3 00 ) Vyr. variantz
Fn
Popis
"Mérnd jednotialKS  kus Dokument z adresife  |C:\DEVELOPMENT\ANALYZY\KC Prochazet..
Pialk, vzorec Kalk. cena 0,00 Datum kalkulace
Kalk. mnodstvi 1,00 Pyirobni M3 KS kus Wyrobni cena 0,00 ~
Rozmér 1 0,00 Rozmér 2 0,00 Rozmér 3 0,00 ? a
Vyrobni davka 1,00 Minimalni VD 1,00 Maximalni VD 1,00 /
JKPOV SKP Hmoftnost 0,00 . L g
Stav TPV |Poﬁzen0 [v] Rozm. norma Jakost. norma
Plati od Plati do Obrézek katalogu DM €T 3% 5-3 00-PNG N
Nowy kdd ZaloF kopii KK
] << < = = UloZit | Nowy Smazat Menu
Konstrukéni kusovnik DS B ow @
Pozice |Rozmérové norma Nazev pozice Typ pozice Stav Identifikace pozi | Nazev dilu MnoZstvi Typ sloZky ~
W 10 prilozka 1 Materidl (nakupoval 2,00
11 IS0 4014 - M10 Zroub Material (nakupoval 6,00 | Komponenta
12| CSM 02 1702 PodloZka Materidl (nakupoval 12,00 | Komponenta
13| CSN 02 1402 Matice Material (nakupoval 12,00 Komponenta .,
< >

Obrazek 3 — Formular dil s rozpisem konstrukéniho kusovniku

Horni forma umozni zalozit vyrabéného predstavitele, dolni forma pak pro néj jednotlivé polozky konstrukéniho
kusovniku.

Horni forma (dil):

Prace s formularem ,,Di

Ilt

vychazi z plvodni ¢innosti , Technologicky kusovnik” a proto zde bude popséano jen to,
co se tyka prace predevsim ve vztahu ke konstrukénimu kusovniku.

Do formulare pro dil Ize vloZit pomoci DMS (dokument management system) vazbu na vykresovou
dokumentaci, ktera se timto pfifadi do databaze informacniho systému (hyperlink ,,Dokumentace DMS").
Paklize je v dokumentaci ulozen dokument obrazku jpg, png.. typu ,,OBRKAT“ (typ urcuje parametr ESO:
VYRKK_SKUPOBRKAT ), zobrazi se pfimo na formulafi na poloZce jako ,obrazek katalogu“.
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Konstrukéni kusovnik ESOQ9 international a.s.

Nasledujici obrazek znazorfiuje napojeni na Ciselnik ,,Dokumentace DMS”. K poloZce dilu je mozno zakladat
neomezené mnozstvi dokument(, ve formuldfi dilu se vSak primdrné v poloZce katalogovy obrazek zobrazi

vvs

prvni nalezeny obrazek typu OBRKAT. Pro blizsi informace o agendé DMS viz dokumentace informacniho

systému.
Dokument - PG & X v @
Opravnéni, Historie Kopie, Vazby
ICT 3.X 5.3 00.PNG
Doklient Ulozit dokument Zobrazit dokument Odeslat e-mailem | Odkaz do schranky |
Verze 1.0.00} *Typ dokumentu OBRKAT - Obrazek katzlogovy
Zamek O Historie O
Popis

Klicova slova (oddélit ";")

Historie zmén
Datum zaloZeni 10. 9. 2014 12:51:22 Zaloiil Petr Novotny
Datum zmény 10. 9. 2014 12:53:15 Zménil Petr Novotny

Obrazek 4 — Formulai DMS

Na formulafi dilu je moZno také zaznamenavat primy odkaz na dokument, ktery je ulozen mimo databazi DMS a
to pouze odkazem na umisténi v systému, dokonce v internetu pomoci polozky ,,Dokument z adresare”.

Hyperlink ,Konstrukéni kusovnik” zobrazi sestavu pozic KK.

Hyperlink ,VloZeni komponent do KK“ umozni vkladat jednotlivé pozice kusovniku vybérem nad tridnikem
materialu, kde se jednotlivé komponenty vybiraji podle zarazeni kategorii skupin materidlu. Skupiny jsou
hierarchicky razeny vzdy podle dvojcisli podle vyznamnosti z leva doprava.

U zvolené polozky Ize pak vyplnit mnoZstvi a pozadované Cislo pozice a nasledné stiskem tlacitka ,,Pfenést do
slozky KK“ prenést do polozek konstrukéniho kusovniku pod formular ,,Dil”.

Tlacitko ,,Zalozit kopii KK“ umozni vytvofit novy dil se stejnou dokumentaci rozpisu polozek konstrukéniho
kusovniku jako u stavajiciho dilu.
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& http://localhost/esodstart42B/esoform.asp?TPage=nastaveni/VazbaMultiStromKK.htm&RelType=Param ~ C || £F (5.1.1.7) Dﬂ—kunstrukfm'kuso.‘.‘ & (5.1.1.7) Sortiment pro ko... % ‘

. » . A Vybér ze skupiny - $ a hlava B i o= €
Fidnik materiilu - skupiny 1 .
- - Kad Nazev MnoZstvi
Wéechny skupiny
GE. .. 0,00
01 * spojovad materél Mooo02 Zroub M4x30 0,00
- 0101 Duatce
& 0102 gm§rm.4 by
- 010201 B®ewercovs hlava
- 010202 BP&estihvanna hiava
- 010203 ClmZaohlsm']a' hlava
- 010200 B
- 0103 Vruty
- 0104 Nyty
- o105 (5 zagepky < i
- 0106 {? pony
& 02 Lihud materis i alni
- 0201 =Plechy
- 0202 M plochace €—-—-'
& 0203 [S profity
- 020301 MP fily - U
= el DIN 7964 B.jpg
- 020302 Profily - L
- 020303 H Profilv - T

Pozi|Typ sloZ |M] |Skupina |Nazev obch.skupi|Typ komponenty |Rozmér

Materidl (nakupoval

Material (nakupoval CSN EN

Sestihrannd hlava

DIN 7964 B

Obrazek 5 — Skupiny tfidniku materialu

Zapis poloZzek konstrukéniho kusovniku Ize rovnéz zadavat primym zapisem do poloZek formulafe rozpisu
konstrukéniho kusovniku:

oi =278 W@
Kéd dilu Nazev dilu Typ dilu Roz |Zp.kalk | Cislo vykresu Varianta |Ziik|adn|' dil |Wr. variant | Popis Mér |Na2ev -~
CK cenova karta Zbozi Ne |Bé&Zna CcK KE  |korun:

B CSPOOOL Sada ety noh k Zid| Vyrobek MNe |Béina K
ICT 3.¥ 5.2 00 Spinat Vyrobek Ano |BéZna ICT 3.% 5.3 00 KS | kus
K001-1 Sada EtyF noh k #id| vjrobek | Ne |B&2na | KkDD1-1 \ K5 | kus
w
< >4

Pozice 5 J |Zanracm’ané v TD. Nizev pozice Sroub M4x20 Typ pozice  |Materidl (nakupovand komponentz) | v |

Pidentifikace pozice [M00DO1 - Zroub M4x20 Typ slodky Komponenta

Makostni norma EN IS0 4957 - X210Cr12+A (1.2080) #ihdno na mékko

PRozmérovi norma -

"SKp 30.30.5 - Osteini dily

MnoZstel 2,00 ) Ks kus Hmotmost (kg) 0,12

Popis

Plati od Plati do
Plati pro variantu | \yr.varianta Index zmény

[] < < > 3> UloZit | Novy = St

Smazat Menu

Obrazek 6 - Formular polozky konstrukéniho kusovniku

Pozice:

Slouzi k uréeni pozice na vykrese podle legendy
Stav:
Informace o stavu zpracovani
Nazev pozice:
Textova polozka pro identifikaci
Typ pozice:
Specifikuje konkrétni typ pozice (jiné, material, dil sestava)
Typ slozky:
Implicitni rozliSeni véty v rdmci technické dokumentace
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Konstrukéni kusovnik ESOQ9 international a.s.

Identifikace pozice:

Je-li zndm konkrétni pfedstavitel v systému ESO, je mozno jej pfimo zvolit z ¢iselniku zbozi

Jakostni norma:
Ciselnikova polozka (expertni &iselnik jakosti) charakterizuje druh materialu (napft. tfidu oceli), ktery je
na pozici pouZit

Rozmérové norma:

Ciselnikova poloZka (expertni ¢iselnik rozméri) charakterizuje zékladni tvar komponenty (napf. profil),
ktery je na pozici pouzit

w
~
o

Ciselnikova polozka (standardni klasifikace produktd) popisuje blize piislusnost komponenty (napf.
oblast prlimyslu), ktera je na pozici pouZzita
MnoZstvi, MJ, Hmotost:

Kvantifikuje pozici daného kusovniku
Popis:
Volny text, s vysvétlivkami, instrukcemi.

2.4 Tvorba Tg kusovniku (5.1.1.2)

Na zakladé existujiciho konstrukéniho kusovniku umozni automatizované zakladat jednotlivé polozky
technologického kusovniku.

Predpokladem pro tvorbu technologické dokumentace (potazmo technologického kusovniku) je vybér
konkrétnich predstavitell z Ciselniku komponent informacéniho systému (karty materialu). Systém pro kazdou
polozku rozpisu konstrukéniho kusovniku nabizi nejvhodnéjsiho kandidata na vybér pro zalozeni pozice
technologického kusovniku. K tomu slouzi filtrace ciselniku pomoci kombinace jakostni normy, rozmérové
normy a SKP. Obsluha muZe zpUsob filtru ovlivnit tim, Ze do néj zapoji ¢i z néj vypoji uvedené polozky. Nasledné
u vybraného predstavitele provede oznaceni véty (pfipadné upravi mnozstvi a Cislo poZzadované pozice) a
stiskem tlacitka , Vytvofit pozici TK“ provede zalozeni odpovidajici polozky Tg kusovniku. Timto je pozice
zaloZena.

Tlacitko ,,Aktualizace browse polozek navrhu” provede aktualizaci zobrazeného navrhu katalogovych polozek

1«

podle nastaveni pozadavk( pro filtrovani (rozbalovaci nabidka ,X, +, |“ u poloZek jakostni norma, rozmérova

norma a SKP:
(x) — polozka nebude ve filtru uvedena
(+) — polozka bude do filtru zarazena v logickém vyznamu ,,nebo”

() — polozka bude do filtru zarazena v logickém vyznamu ,,a zaroven”

Vysledek kopie je po akci zobrazen v poslednim ¢tvrtém browse (Technologicky kusovnik)
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Kéd dilu | nézev dilu Typ dilu__ |Roz |Zp.kalk | Eislo wykresu Varianta Zakladni dil | wyr. variant | Popis | MEr | Nazev M3 Dokument z adre | Kalk. vzore | A
B CSPODOL Sada &tyF noh k Zid| Vyrobek Ne |Bé&zna KS WDC-ES0-02\Public| K1 {

1CT 3.% 5.3 00 Spinaé Vyrobek | Ano |Bézna ICT 3.% 5.3 00 KS | kus C:\DEVELOPMENT\! -
< > 4
o - N
Konstrukeni kusovnik ;./1‘1‘.3“ N 2
Pozice 1/ v Nézev pozice Kardanova hiidd - t8o Typ pozice | v
Identifikace pozice - Typ sloiky v
Jakostmi norma EN 150 4957 - X210Cri2+A (1.2080) #ihdno na mékko ,!' v
Rozmérova norma DIN 7527-6 - Tyc kruhova, kovana +| V| Aktualizace browse poloZek navrhu
e - [+
Podminka ZBOZI.JAKOST_NORMA LIKE 'EN ISO 4957%' OR ZBOZL.ROZMER_NORMA LIKE 'DIN 7527-6%' OR ZBOZI.SKP LIKE "NULL%'
Mnofstyi 1,00 M1 KS kus Hmotnost (kg)
Ty€ ocel dle oznaceni, priimé 150mm
Popis
Plati od Platf do
Plati pro variantu Vyr.vanania Index zmény 1
1 << | < > 3> Menu
Navrh polozek pro kopil do technologického kusouniku - AT S G 18w @
Pro pozici T | Identifikace Nazev dilu Jakostni norma |Nazev jakostni  |Rozmérova nor |Nazev rozmérovy |SKP Nazev SKP Cisté mnozstvid |M] |Nazev MJ ~
> 1,00 ]
1 M00021 TyE kruhova kovan; EN ISO 4957 DIN 7527-6 1,00 KS  kus
1 M00022 TyE kruhova kovan DIN 7527-5/001 1,00[KS  kus
1 M000OD Kardanova hfidel - © EN 1S0 4957 DIN 7527-6 1,00 K5 kus
-
> 4
S o “ 7 .
Technologicky kusovnik =P SG P 2]

PoFadi | Typ pozice |Zp. kal |Zp. rozpadu|Kad dilu Nazev dilu |Plati pro variantu | Mnozstvi  |Sp. mnezst M1 |Nazev M3 Operace vst|Kéd operac |Popis operace vst|Pop
'
» 0| Standardni Béina Paodle dilu MO0011 1,00 1,00 | KS

Obrazek 7 - Nastaveni podminky filtru

Navrh polozek pro kopii do technologického kusovniku
Detzily - fmvarzni kusoviik - Akiivni inv.kusovnik

Pro pozid TK 1
Identifikace CSPO001 - Sada chyf noh k Zidli RADKA
Jakostmi norma EN ISO 4957 -
Rozmérovi norma TYCE-001 -
SKP =
Cisté mnoZstvi do TK 1,00 Ml KS kus Vytvoiit pozic TK
Spotfebni mnoZstvi do TK 1,00 P11 do TK KS kus |Kampunenté KK nic nenastavovat ﬂ
Popis
Plati od Plati do
Plati pro variantu Vir.variantz
[] > || > UloZit | Nowy Smazat

Obrazek 8 - Tvorba technologického kusovniku kopii zvoleného katalogového predstavitele

Poznamka:

PFi kopii je mozno zajistit, aby se do komponenty konstrukéniho kusovniku zpétné zapsala informace o novém
stavu ,Zpracovanda v TD”. Timto se zajisti preklopeni stavu komponenty KK po akci (je-li pozadovano).

2.5 Zalozeni polozZek katalogu podle konstrukéniho kusovniku (5.1.3.7)

Konstrukéni dokumentace obsahuje mnozstvi polozek, které zpocatku nejsou zalozeny v databazi a nemaji tedy
v informacnim systému svého konkrétniho jednoznacného predstavitele. Tato ¢innost slouzi pravé pro potreby
zakladani a konkretizaci predstaviteld, ktefi jsou obecné v konstrukénim kusovniku definovani jen pouze na
zakladé prislusnosti k rozmérové normé, jakostni normé, pfipadné standardni klasifikaci produkt( (SKP).
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Konstrukéni kusovnik ESOQ9 international a.s.

Obrazovka ¢innosti se sklada ze dvou browse.

Horni browse obsahuje polozky konstrukénich kusovnikd, s informacemi o pfislusnosti ke konkrétnimu dilu.
Formulaf editoru polozky zaroven slouzi jako filtracni zadani pro

dolni browse, ve kterém jsou zobrazeny odpovidajici polozky katalogu zboZi vyhovujici zvolenému zadani filtru.

Obsluha tak ma k dispozici okamZitou kontrolu, zda k poloZce kusovniku existuje odpovidajici pfedstavitel
katalogu zboZi (nebo vice).

PoloZky konstrukéniho kusovniku './’\?'31.2 iii

Katalog materil{
WySE calek (dil) CSP0001 - Sada ciyf noh k fidli RADKA

Pozice 1/ v Nizev pozice Kardanova hiidd - t8o Typ pozice | v
Identifikace pozice - Typ slozky I ~
Jakostni norma EN ISO 4957 - X210Cri2+A (1.2080) #Fhdno na mékko v
Rozmérovd norma  DIN 7527-6 - TyC kruhovd, kovand + v Aktuglizace browse poloZek navrhu
SKP = M
Podminka ZBOZI.JAKOST_NORMA LIKE 'EN ISO 4957%' OR ZBOZI.ROZMER_NORMA LIKE 'DIN 7527-6%' OR ZBOZL.SKP LIKE 'NULL%'
Mnoisti 1,00 M1 KS kus Hmofnost (ka)
TyE ocd dle oznadeni, priimér 150mm
Popis
Plati od Plati do
Plati pro variantu Vir.varianta Index zmény 1

ZADANT (IDAI0 PRO VYTVORENT KARTY ZBOZ:

Gislo zboF Nizev Kardanova hfidd - tdo
Picéd M3 Ks PB&iny sklad Pskupina
Plekostni norma  |EN IS0 4957 "Rozmérovs norma  [DIN 7527-6 skp
Zalozit do katzlogu
| <= = > »

Nalezené polozky katalogu zboi podie definice filtru

Cislo zboZi Nazev dilu M] |Nazev MJ Jakostni norma | Nazev jakostni Rozmérova nor |Nazev rozmérovy | SKP Nazev SKP
M00021 Tyé kruhovd kovan: K5 kus EN 150 43857 X210Cri2+A (1.20€ DIN 7527-6 Tyé kruhova, kavar
mM00022 Tyé kruhovd kovani KS  kus DIN 7527-6/001 | Tyé kruhova, kavar
M00000 Kardanova hfidel - - KS  kus EN IS0 4857 X210Cr12+A (1.20€ DIN 7527-6 Tyé kruhova, kavar
mMonnnnn kardanova hfidel - FN TS0 4857 X210Cr1 244 (1,205 NIN 7527-6 Twé keruhnva. kavar

Obrazek 9 - Zakladani katalogu z poloZek konstrukéniho kusovniku

V dolni ¢asti formy je oblast pro zadani Gdajd, se kterymi se vytvori karta zbozi. Cislo zbozi pokud je vyplnéno,
zaloZi se karta s odpovidajicim oznac¢enim, pokud vyplnéno neni, systém zvoli Cislo karty podle nastaveni rady
pro materidly. Dalsi polozky (jakostni norma, rozmérova norma, SKP, nazev, MJ) jsou pfednabizeny podle Gdaj
v polozce konstrukéniho kusovniku.

Stiskem tlacitka ,ZaloZit do katalogu” se provede zaloZeni karty zbozi katalogu. Dalsi prace a upfesnéni zalozené
polozky je provadéna nad pfislusnou kartou zbozi.
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Konstrukéni kusovnik ESOQ9 international a.s.

3. Priloha 1 - Importy dat ze systému CAD

Je uveden priklad importu ze systému Autodesk® INVERTOR.

Pro vykresovou dokumentaci jsou vyplnény jednotlivé pozice v rozpisce kusovniku:

S ..@..e

glx [mz
o [ 1 [DESKA | 224201 Rozvifeni tabulky...
o [ff 2 [TAHo [ 423212 Vybér sloupce.. e
IS8 [ 3 |eosumir e | 11500 : Nestsveni skupiny...
T & 0 5 |omoaw cer 11 341 :
& & < [fRouams 11110 3 Format sloupce. .
- . B T S —
- miue 1 |oe01
1M1 1 0000
s 1 oo
Qam 1 |[0e0s
aam 1jan
|----:| i wpeme wiew  omn] cova
Pl v [ & — ~ \ﬁ'
l:-- (TR ! - 1:1
Y~ PREPINAC
7 ICT3.X5.300

Obrazek 10 - Rozpiska

Z hlavniho panelu nabidek, karta ,,rozpiska“

LW o rerial

Kontrola Zacindme On

38 eale

g &5 Natwadit + i iCopy C,E O Uslova uchopeni EE f 1 Vytvoiit iSoucast/iSestavu E
X
Kopirovat Vytvoiit rozvrzeni Presunout
Umishit QQ i 55 ? Vazby Sr:-‘h:vem o iyt
Obsshového centra ™ B Zicadit [ Obal » ¢ Otocit |5 y - nih
Komponenta Umisténi L
e Zobrazuje oosah sestavy ve formatované tabuice,
Modeal + [z
Rozpiska miie obszhovat polet, nazvy, ndklady, obchodni
v " il “""" v & spolecnosti a dalsi informace, ktere mohou byt potrebne pn
5 Sestava pmpmacuan konstrukdi sestavy. Kdy2 pfidate nebo cdeberete kompenenty 2e
g ﬁineaemtace sestavy, pocet se v rozpisce aktualizuje.
- Elpotstet T e
& @DESKA Daki nap klivesy F1.
a1 () TAHLD

Obrazek 11 - IDE Autodesk® INVERTOR

Detail po zvoleni karty vlastnosti.
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ESOQ9 international a.s.

Rozpiska [Sestova piepinaceiam!
ERENE 2 W N[0 SR -] | zo
g ]

ita modelu l-[;- smnl E Pouze soudast
Pozce W Ciso souddsti | Nighisd Struktira rozpsky | JednotkaKS kS

{0 5 3RousMms ? BE Momdb <ary 1
() « oTodvt Cep ‘ RE Mormdh Kaddy 1

& 2 tino , bE Normak <aicy 1

4
£ 1 Dpeska Y i ﬂtgmmh‘ <azdy 1

@] [mportovat.. ][ Exportavet,.. ]

Obrazek 12 - Rozpiska detaill pozic

Tlacitko EXPORTOVAT zvolit export do XLS. Vysledny soubor:
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Schranka G Pismo
Al - J POZ

A ) B C
1 |F'OE _|NAEE"J (POPIS) NORMA-ROZMER/SOUBOR
2 1 telo_dopravniku
3 2 snek
4 3 krouzek 1
5 4 Kulickové loZisko SKF 7310 BE
6 5 krouzek 2
7 6 Podlozka CSM 02 3630 - MB 10
g 7 Hridelowy krouZek GP 85x110x12 - NBR
9 g loze 1
10 9 loze 2
11 10 prilozka 1
12 11 Sroub IS0 4014 - M10 x 100
13 12 Podlozka CSM021702-B 105
14 13 Matice CSM 02 1402 - M10
15 14 Kulickové loZisko SKF 1210 E
16 15 viko_2
17 16 Pojistny krouZek CSM 02 2931 - 90
18 17 Hiidelowvy krouzek GP 50x80x8 - NBR
19 18 krouzek 3
20 19 Sroub CSM 02 1201 - M10 = 40
L M Krihrwa matice CSK 02 3R30 - KK 1N

ESO9 international a.s.

Zarovnani

D E
HMOTNOST KS
58,049 kg
36,297 kg
0.434 kg
0,923 kg
0,317 kg
0,017 kg
0,024 kg
4,697 kg
4,909 kg
4.227 kg
0,072 kg
0,004 kg
0,009 kg
0,492 kg
7,538 kg
0,035 kg
0,010 kg
0,101 kg

0,033 kg
M 1R1 kn

& =k
PN 5 I N N, TR W W A N I % T s T L T W N N, TR SR W . T L [ N

Obrazek 13 - exportovana data ve formatu xls

(Exportovana data lze vloZit do konverzniho sesitu eso9/karta import KKUSOVNIK:
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ESO9 international a.s.

H & konverzni sedit ESO9 [reZim kompatibility] - Excel
DOMO | VLOZENI  ROZLOZENISTRANKY — VZORCE ~ DATA  REVIZE  ZOBRAZENI  DOPLMKY
db Vyjmout Arial CE o cA s E=E - Eezaamovattet Text . |:=—| o
. B Kopirovat ~ s o0 | Podmingné F ’1
Vloz = = — | g= 5= — - . + P :
" ¥ Kopirovat format ru- H-A- EE= &5 Slouéit a zarovnat na stied ~ 0 - 9% 000 %8 8 foinggglz:?qa;o:z&i.
Schranka [F] Pismo [F1 Zarovnani [F1 Cislo [F] Styly
A29 - 5 'ICT 3.X 5.3 00
A B C D E F G H
1 |DataHeader 1 Kusovnik
2 ProcMName spTXT_KUSOVNIK
3 |lnp File
4
5 |VLTYP_SLOZP=1
6 |VLTYP_SLOZN=1
7 \VLTYP_SLOZ=1
§ |VLPODTYP_SLOZ=1
9 57,00000000
10 57,00000000
11 |CIS_ZBOZIN “POZICE  “CIS ZBOZIP " NAZEV POZICE ROZMER_NORMA MNPOCETMJ' SKP JAKOST _NC
12 [ICT 3.X5.300 1 telo_dopravniku 1
13 /ICT 3.X 5.3 00 2 snek 1
14 |ICT 3.X 5.3 00 3 krouzek_1 2
15 |ICT 3.X 5.3 00 4 Kuli¢kové loZisko SKF 7310 BE 2
16 ICT 3.X5.3 00 5 krouzek_2 1
17 ICT 3.X5.3 00 6 PodloZka CSM 02 3630 - MB 10 1
18 ICT 3.X5.3 00 7 Hridelovy krouzek GP 85x110x12 - NBR 2
19 ICT 3.X5.3 00 8 loze_1 1
20 |ICT 3.X5.3 00 9 loze 2 1
21ICT 3.X5.3 00 10 prilozka_1 2
22 |ICT 3.X5.300 1" Sroub 1SO 4014 - M10 x 100 6
23 |ICT 3.X5.300 12 PodloZka CSM 02 1702-B 105 12
24 |ICT 3.X 5.3 00 13 Matice CSM 02 1402 - M10 12
25 |ICT 3.X5.300 14 Kulickové loZisko SKF 1210 E 1
26 |ICT 3.X 5300 15 viko_2 1
27 |ICT 3.X 5300 16 Puojistny krouZek CSM 02 2931-90 1
28 [ICT 3.X5.3 00 17 Hridelowy krouzek GP 50x80x8 - NBR 2
29|ICT 3% 5300 1) 18 . krouzek_3 1
30 ICT 3.X 5.3 00 19 Sroub CSN 02 1201 - M10 x 40 6
31ICT 3.X 5.3 00 20 Kruhova matice CSM 02 3630 - KM 10 1
32
] . | 3 - &iselnik - PRACOVISTE 4 - ¢iselnik - TYPOVE OPERACE 5 - OPERACE TP 6 - KUSOVNIK (podsestavy) 7 - KONSTR. KUSOVNIK

Obrazek 14 - Konverzni sesit pro importy dat do systému ESO9

Provést import do systému ESO9:
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kel vomu sunem Lunrdzen)

H % &-§- = kenverznf seit ES09
DOMU VLOZENI  ROZLOZENISTRANKY  VZORCE DATA REVIZE = ZOBRAZEN[  DOPLRKY

I__LI I@ Pravitko Badek vzorch q [\:) I:‘Q D’j E El ERoz'déI\t mZobrazit\.fElee:Ebe EE D

Normdlné  Zobrazit  RozloZeni Vlastni MFka Zahlavi
konce stranek  strdnky zobrazeni

ezim kompatibility] - Excel

Zobrazen( sefitd Zobrazit

0dkud nadist data Proved' konverzi |
[ i NCT3.45.300 (G‘ Z aktivniho listu " Pfimo ze soubaru |
Zavfi ckno konverze |
A | B C D Rozsah konverze Volby -

1 |DataHeader 11 & Dle rozsahu Fadki od do I 31 . . .
2 |Prochame SpTXT_KUSOVNIK - ] ) 12 IV Pfi chybé dotoz na pokragovani
3 |Inp File Dle aplikovaného fittru I Pouze testovaci priichod
4
5 |VLTYP_SLOZP=1
6 |VLTYP_SLOZN=1 wwvor soubor | cesta |
7 |VLTYP_SLOZ=1
8 |VLPODTYP_SLOZ=1
9
10
11 |CIS_ZBOZIN “POZICE  "CIS_ZBOZIP " NAZEV_POZICE B
12ICT3X5300 1
13ICT3.X53 00 2
14 ICT 3653 00 3 . lni
15 |ICT 3.% 5.3 00 4 Kuligkové loZisko Zpracovano
16 ICT3.X5.3 00 5
17 ICT3X5.3 00 6 Podlozka Sprévng 0
18 ICT3X53 00 7 Hridelovy krouZek
19ICT3X53 00 ] s )
20 [ICT3.X5.3 00 9 (=
21/ICT3X5300 10
22ICT3X5300 11 Sroub
23/ICT3X5300 12 Podlozka
24ICT3X5300 13 Matice
25 ICT3X5300 14 Kulickové loZisko
26ICT3X5300 15
27 ICT3X 53 00 16 Pajistny krouzek e |
23/ICT3 %5300 17 Hiidelovy krouzek
29[ICT 3.X5.3 00 ! 18 .
30 [ICT3.X5.300 19 Sroub S WITUs AU B
31/ICT3X5300 20 Kruhova matice CSM 02 3630 - KM 10 1
32

‘ | 3-ciseink- PRACOVISTE | 4 - iselnik - TYPOVE OPERACE | 5- OPERACETP | 6- KUSOVNIK modsestaw) | 7- KONSTR. KUSOVNIK | HeLe | Deing

Obrazek 15 - Importni makro

Vysledek importu, data pod polozkou vyrobku ICT 3.X 5.3 00:

Vjroba |, .50 m B R

5.1 Pfiprava (TPV) Vigen do KK - chf kusovrk - Dokumentace DMS
5 5. 1. 1 Technicks dokumentac K00 dlu ICT 3.X 5.3 00 x Nazev dilu spinac
5.1. 1. 1 Konstrukén{ kusovaik Typ dilu \Vyrobek Rozpad pro virobu Ano| v | Zp.kalkulace B&na
e el e Gislo vikresu Varianta (zékdadn di) (1CT3X5.300) i, varianta
5. 1. 1. 3 Technologicka dokumentace
5.1. 2 Kalkulace
Popis
5 5. 1. 3 Podpéirna evidence
213 1 Tupows anerace "Mans jednota k5 kus Dokument z adressfe Prochie.
5.1.3 2 Pracovisié
5.1.3. 3 Kalkulatni vzorce Pialk. vzorec Kalk. cena 0,00 Datum kalkulace
: 1 : ;;‘:nm"",“;."' €= Kalk. mnozsti [1,00 Pyyrobnt M1 kS kus yrobni cena 0,00
i ida
5.1.3 6 Rozmérové a jakostni nomr Rozmér 1 0,00 Rozmér 2 0,00 Rozmér 3 0,00
5 1.3 7 ZaloZeni katalogu kompone:  yrobni divka (1,00 Minimini VD 1,00 Maximsini VD 1,00
5.1 4 Tiskové vystuj
G JKPOV SKP Hmomost 0,00
oo izann vy Stav TPV Poiizeno Rozm. norma. Jakost. norma
5.3 Nakup (realizace vyroby) Plati od — Plat do — Obrézek katglogu DMs 1T 3:X 5.3 00.PHG
5.4 Sklady
5.5 Plénovani a zadavani viroby =
- Novy kéd Zaloz kopil KK
5.6 Rizeni vyroby - odvadéni
5.7 Montize | <<| < | > ||>> UloZit | Nowy = Storno | Smazat
<onstrukéni kusovnik BN ]
Pozice Nézev pozice Rozmérova nor |MnoZstvi Stav Typ pozice Identifikace pozi | Nazev dilu Typ slozky Jakostni norma |Nazev jakostni | Naz
5 krouzek_2 1,00 Material (nakupovar
8 loze_1 1,00 Materigl al
9 loze_2 1,00 Materid| al
10 prilozka_1 2,00 Material (nakupoval
11| Sroub IS0 4014 - M10 6,00 Material al
12 Podlozka CSN 02 1702 12,00 Materidl al
13 Matice CSN 02 1402 12,00 Material (nakupoval
14 Kuligkove loZisko SKF 1210 E 1,00 Materigl al
14 | Kuligkove loZisko SKF 1210 E 1,00 Materidl al

Obrazek 16 - Vysledek importu v agendé konstrukcniho kusovniku
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