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Dokument podrobné popisuje mozné zplsoby zadavani vyroby (tvorba wvyrobniho planu) v systému
ESO9 — Vyroba. Predpokladd se primarni prace sagendou ,Prodej”, ve které jsou pofizovany prodejni
objednavky, které slouzi jako zdkladni zadani pozadavk( pro vyrobu. Z nichz pak je tvofen plan vyroby.

NeZ bude popsan mechanismus pro tvorbu vyrobnich pland, popiseme stru¢né primarni ¢innost pofizovani
pozadavku zakaznikl — v agendé Prodej/Odbyt, které jsou urceny pro nasledné zpracovéani v agendé Vyroba.

2.1 Poftizeni prodejnich objednavek pro vyrobu

Z agendy Vyroba lze pofizovat poZadavky na vyrobky z prodeje v €¢innosti 5.2.1 — Pofizeni prodejni objedndvky a
jejich slozek. Podminkou, aby se slozky dostaly ke zpracovani vyrobou, je nastaveni pfiznaku ,K vyrobé”. Podle
tohoto pfiznaku pak dochazi k primdrnimu vybéru mnoziny, ktera vstupuje jako pozadavek odbytu do planu
vyroby.

Jednotlivé prodejni objednavky mohou byt sdruzovany podle typu a vzoru (uZivatelské profi feseni) napfiklad
podle prislusnosti tak, Ze de facto vytvori jednotlivé plany odbytu (napfiklad podle obdobi — mésicni, kvartaini
atd...). Nasledné podle polozky ,, PoZadované datum dodani” Ize provadét filtrovani sloZzek pti vytvareni
vyrobniho planu.

Slozka prodejni objednavky oznacena k vyrobé:

Y@ QY CHLREES

1 Poznamky - Historie slozky - Expeditni plin - OK_Expeditni_plan
Typ sloZky Zboii  |w|Kvjrobé [w|Identifiace |55 PSklad 20
s []vjace [ m ]
Text slofky Cihla palena dérovana - kalibrovana ( ife 50cm)
Cellkovy poget | 500,00 "Meérn jednotka KS .. Piiradla v % 0,00
Jednotkovacena | 175 qp Celkova cena 62 500.00
valuta : valuta : Sazba DFH 0 [we
Jednotkovi cena s 135 0p Celkovicenas | g2 500,00 PoZadované datum |34 5 o018 E|
DPH DPH dodani
PK6d zhosi ESO 50 L.
L] UloZit | MNowvy Storno Smazat Menu
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3. Vyrobni plan

Prvotni potizeni vyrobniho planu i pribézna kontrola pInéni zadaného planu nad slozkou prodejni objednavky
se provadi v ¢innosti 5.5.1.1 — Pofizeni vyrobni zakazky z prodejnich objednavek.

Existuje nékolik zpUsob, jak zadavat vyrobni poZadavky. Obecny mechanismus procesniho toku dokladl
v systému je popsdn na nasledujici grafice.

Zpusoby zadani vyrobnich pozadavku:

SKLAD VYROBKD

—_— = PROCESY ZADAVAN{ POZADAVKU NA VYROB U s e s s e e e

PRIMA TVORBA VYROBNI DOKUMENTACE:

P{ ZAKAZKY AGREGACT

| PORIZENI VYROBNI I
I PODSESTAV |
5.2.1. VYROBNI
I PORIZENI PRODEINT ZAKAZKY NA FINALY —— |
OBJEDNAVKY A PODSESTAVY
PORIZENI WYROBNI .
- ZAKAZKY AGREGACH RO N VIROBNI
SLOZEK POB | vjrobni I~ i
I dokumentace I
5.33. . .
POZADAVKY NA . M\’:;‘?Ki“r: n
I VYROBU VLASTNICH o T TOVARY |
POLOTOVARD
I f I
SKLAD
POLOTOVARD

3.1 Potizeni vyrobniho planu (vyrobni zakazky) — obecny popis ¢innosti

Cinnost 5.5.1.1 — Potizeni vyrobni zakdzky z prodejnich objednavek slouZi pro zadavani vyroby (timto sou¢asné i
pro pofizovani vyrobniho planu).

Obrazovka formulafre ¢innosti pro zadani vyroby z prodejnich objednavek:

@ Automatické vytvofeni plinu vyrobni zakizky kumulaci slozek prodemich objednavek do vyrobnich zakizek

Typ dokladu VZA
Vzor VZORVZA Virobni zakézka

PODMINKY PRO RYCHLE FILTROVANI PLANU ODBYTU (POB): PODMINKY PRO TVORBU PLANU VYROBY (VZA):
Stav plnéni |zob|azit viechny sloZky

5 7 = |Bez specifikace v
Druh planu viroby / rozhodné P . !
datum

15.6.2018 |V

Druh planu odbytu / rozhodné datum Stfednédoby - Kvaral| v |/ 315 2018

Pozadovany termin dodéni OD 1.4.2018 v fna"mm"v‘;ﬁgﬁ;ﬁ’;“ WO 3150018 |V
o = , ae Pozadovany konec viroby (na
Pozadovany termin dodéni DO 30.6. 2018 aong dotia) 31.5.2018
Novon hlavitku zaloZitjake  |Standardni plin
Wytvoreni vyrobni zakazky agregaci slozek .
"Virobni zalizka Vytistit
Vytvoreni vyrobni zakazky agregaci podsestav do Grovné  [Bez om ezenl’.
Vazha na predchozi plin VyEistit

© Slozky prodejnich objednvek & QY X b =
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Obrazovka browse slozek prodejnich objednavek a vytvorenych vyrobnich zakazek:

Z- AavyCxB @&
T e e o o
-

ESOBD Cihla palena dérova 500,00 POT180030 ZIDAME s.r.o. 31.5.2018 Cihla palena dérova
I_ VZ 20 ESO 20 Cihla palena dérova 100000 KS POCT180031 BAUMAX GRs.ro. 31.5.2018 Cihla palena dérova
I_ VZ 20 ESO 50 Cihla palena dé 500,00 K5 POT180031 BAUMAXCRsro. 31.5.2018 Cihla palena dérova
W vz 20 ESO30 {Cihla palend dérova! 600,00 KS POT180032 DEM STAV sro. 31.5.2018 Cihla palend dérova
I_ VE 20 ES0O50 400,00 KS POT180032 DEMSTAVSsro. 31.5.2018 Cihla palend dérova
< >
@ Sloiky vyrobnich zakizek jako piimi nislednici v plinu vyroby 3 — Q ? c h @ E
I_ Vyrobni zaka )rp slozk identifikace 5|ozky Text 5|olky Celkovy Vlaslnl t Pozadovany Celkem zada Planovany te Vyrobeno [
I_ VZ18060001 1 ZbozZi ESO 30 Cihla palend dérova 1,00 1,00 19.6.2018 19.6.2018

Horni formular umoznuje nastavit filtr nad slozkami prodejnich objednavek. Polozky ,,Druh planu odbytu”
»pomocné datum* pomahaji naplnit meze terminu dodani OD-DO, podle néhoz se filtruji sloZzky prodejnich
objedndvek, tedy pozadavky na vytvoreni vyrobniho planu.

Déle je umozZnéno filtrovat podle stavu pInéni (vSechny slozky, jen spInéné, jen nesplnéné).

Pro vytvoreni vyrobniho planu Ize u jednotlivych slozek POB bud oznacenim zadat celé plivodni evidované
mnoZstvi, nebo ru¢nim vstupem zadat pozadované. MUze byt uplatnéno napfiklad pfi zadavani plant vyroby na
jednotlivé mésice ze slozky, ktera je zadana s objemem na cely rok (odvolavky).

Pro vytvoreni planu vyroby (hlavicka a sloZky vyrobni zakazky na urcité obdobi naptiklad) Ize vyuZit dvou
mechanizm( tvorby:

e  Vytvoreni vyrobni zakazky agregaci slozek
e Vytvoreni vyrobni zakazky agregaci podsestav do urovné

Mechanizmus je zaloZen na principu agregace stejnych polozek ve vybéru oznacenych slozek prodejnich
objedndvek, pripadné ve druhém pripadé je rozsifen o rozpad na podsestavy a teprve pak agregace stejnych
polozek.

Standardné vznikne nova hlavic¢ka vyrobni zakazky se slozkami poZadavk( (pfipadné je doplnéna jiz existujici
zvolena hlavicka o nové slozky a aktualizovano mnoZstvi na existujicich slozkach).

i

Specialnim druhem planu je pak plan , Klouzavy” jenz provazuje konecny stav minulého planu (respektive saldo
konce proti pdvodnimu zadani planu) se zadanim do nového planu. Tak mlze byt zadavana nova hodnota
nového planu ovlivnéna vysledkem minulého planu. Takovy plan mize zohlednovat a zpfesfiovat zadani
dlouhotrvajicich pozadavk( (napfiklad celoroénich), které jsou postupné rozpoustény do plant vyroby na
jednotliva kratsi obdobi. NemUzZe pak dojit k situaci, kdy se chybéjici vyroba takzvané ,,nakumuluje” na posledni
obdobi.

Pfi generovani klouzavého planu musi byt vidy definovan predchozi plan minulého obdobi (vazba na
predchidce, kterého pfedstavuje existujici vyrobni zakdzka) — kromé pfipadu pofizeni prvotniho planu, ktery
predchldce nema. Takovy plan nemusi byt definovan jako klouzavy. Dalsi jeho naslednici jiz ano.

PFi potizovani jakéhokoliv pldnu je na vstupnim formulafri mozno nastavit, jak se dany plan zalozi vzhledem
k typu zakladaného planu. Ma se na mysli nastaveni obdobi, pro které se plan vytvari. Obdobi je definovano
Casovym intervalem na hlavi¢ce dokladu (zakazky), ktera je zakladana a je predstavovano polozkami
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- Pozadovany zacatek vyroby
- PoZadovany konec vyroby

Rozbalovaci kombo ,,Druh planu“ a pole ,,Rozhodné datum” slouzZi k rychlému pfednastaveni datumu OD-DO
podle druhu zvoleného planu.

Déle je zde umisténo kombo, které umozni zvolit, jaky plan se ma zakladat (standardni X klouzavy).

Odkaz ,Vyrobni zakazka“ slouzi k provedeni volby zakazky, ke které budou zvolené poZadavky doplnény (je
mozno postupné doplnovat jiz jednou zaloZenou hlavicku planu (vyrobni zakazky). Bude-li toto pole prazdné,
zaloZi se nova hlavicka (tlacitko ,vycistit” vyprazdni pole se zvolenou zakazkou).

Odkaz ,Vazba na predchozi plan“ slouzi pro vytvoreni vazby pfi tvorbé néaslednika klouzavého planu (k uréeni
predchlidce). Polozku lze vyprazdnit stiskem tlacitka ,vycistit®)

Polozka (kombo) pro urceni hloubky Urovné rozpadu slouzi k definovani, do jaké Urovné se maji rozpadat
jednotlivé vyrobky na zvolenych slozkach POB. Jedna se o nastaveni s platnosti pro vSechny. Na slozkach je pak
mozno nastavit jesté individualni hloubku Urovné rozpadu.

Pro urceni poZzadovaného mnozstvi vyrobku, které se bude zadavat do vyrobniho planu, slouZi polozka ,,Zadat
do VZ (kopirovat)“. Zde je moZno oznacenim véty a predepsanim mnoZstvi napfiklad postupné upoustét do
jednotlivych vyrobnich planl na jednotliva obdobi — je-li potfeba. Formular slozky prodejni objednavky pak
obsluhu informuje o dalSich provedenych akcich, které se v ramci zadaného planu staly.

Grafické vyjadreni vazeb pfi tvorbé klouzavého planu:

4

PRODEINI OBIEDNAVKY

PLAN ODBYTU

PLAN VYROBY (mé&si¢ni)

Y

SALDO

DILENSKY PLAN (ROZPIS VYROBY)

VYROBNI PRIKAZY VYROBNI PRIKAZY VYROBNI PRIKAZY
(VPR) (VPR)

R) (veR)
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3.2 Sledovani plnéni jednotlivych slozek POB

Na formuldFi slozky prodejni objednavky Ize sledovat jeji plnéni. K tomu slouZi prehledna tabulka ,,Pfimé pInéni
slozky“ a ,,Agregované plnéni slozky”“.

Obrazovka formulare slozky prodejnich objednavek:

Y®m QYC LB M

Historie hlavicky - Historie sloiky - Strukhurnt kusovnik dyn - Klowzavy plan

Kéad pohybu VZ Sklad 20
Kod zbozi P00001 Deska stolu dievéna

MnoZstvi 5.00 Mérna jednotka K8

C. objednaviy POT180002

Odbératel PozZadovany termin dodani 21. 1. 2018
Popis Deska stolu dfevéna Zadat do VZ (kepirovat)

Rozpad do drovné Bez omezeni| v

PRIME PLNENI SLOZKY AGREGOVANE PLNENI SLOZKY

Zadano do VZ 83,00 (9) Zadano do virobaiho plinu (Virobni zakdzka) 10400 ()
Zadano do dilenského planu (Virobni davioy) (o)
Zadano do VP (o)
Vyrobeno na VP dokonéeno/rozpracovino !
Naskladnéno pro POB 0,00 (0) Naskladnéno z viroby (o)
Vydano z POB 000 (0)
] Menu

Pfimé plnéni slozky

V této tabulce jsou zobrazeny informace, které primo informuji o mnozstvich plnéni souvisejicich ptfimo se
zkoumanou slozkou. MnoZstvi v zavorkach informuji o poctu dokladd, které byly secteny pro ziskani konkrétni
hodnoty)

- ZadanodoVZ
Informuje o mnozstvi, které ze slozky bylo zadano do planu vyroby (do vyrobnich zakazek).

- Naskladnéno pro POB
Informuje o mnozstvi, které bylo pro zkoumanou slozku naskladnéno (v agendé odvadéni vyroby lze
pfimo pro naskladnované mnozstvi urcit pro jakou plvodni slozku prodejni objednavky se dana
prijemka provadi)

- Vydano z POB
Informuje o mnoZstvi, které jiz pro danou slozku bylo ze skladu vydano.

Agregované plnéni slozky

Jednotliva uvadéna mnoizstvi pro jednotlivé etapy plnéni jsou za agregovana mnozstvi na prislusnych
dokladech, jichZ je plvodni zkoumana sloZzka soucasti. (souvisi napfiklad s mechanismy sdruzovani dokladd na
slozku vyrobni zakazky)

- Zadano do vyrobniho planu (vyrobni zakazka)
Celkové mnozstvi na sloZce vyrobniho (nebo i vice slozkach) planu, na némz se zkoumana slozka podili
urcitym mnozstvim.

- Zadano do dilenského planu (vyrobni davky)
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Celkové mnozstvi, které dale pokracovalo do planu vyrobniho rozpisu (rozepsano do dilenského planu

pti rozpadu vyrobni dokumentace)

Zadéano do VP
Informuje o mnoZstvi, které je jiz zadano do vyrobnich ptikazu

Vyrobeno na VP (dokonceno/rozpracovano)

Informuje o mnozstvi, které bylo na VP jiz vyrobeno a z néhoz bylo konkrétni jiz dokonéeno. Zkoumana

slozka je soucasti této mnoziny.

Naskladnéno z vyroby

Mnozstvi, jehoZ je zkoumana slozka soucasti (vyrobni vidkno), které je naskladnéno na sklad

(neadresné)
Pribéh plnéni planu odbytu ve vyrobé:
pmmmmmme- ZAKAZNiICI }q—---,
! i
1 1
1 )
1 1
1 1
1 1
1 1
! |
i PLANPVANI A RIZENI VYROBY- !
- P - rs - - - P 1
E PLAN ODBYTU PLAN VYROBY DILENSKY PLAN (ROZPIS VYROBY) SKLADOVA EVIDENCE H
| | |
) - I
1 ) _— SKLADOVA " ;
i PRODEINi B i SLOZKY WYROBNI S = . VYDEJ HOTOVYCH
L : o | VROBNI zakAzicr I N . o | VVROBNI PRiKazZY o | PRIEMKA HOTOVE i
»  OBIEDNAVKY > wza) #  DOKUMENTACE WPR) > VROBY [— VYROBKD
(POB) (svD) (svu)
I (sPU)
A
I _— SKLADOVA
e BN ZAKG SLOZKY WYROBNI g ol )
p.| VIROBNI ZAKAZIY N | o p| ViROBN FRikazy p| PRIEMKA HOTOVE
(vza) I w (sv) (vPR) WROBY ¢
I (sPU)
S ’ SKLADOVA
I SLOZKY VYROBNI . - - .
" . | VVROBNI PRikaZY 4| PRIEMKA HOTOVE
1 > DOKU&EDNTA\.E WPR) » VVROBY [+
I (svD) (sPU)
I _ SKLADOVA
| PRUEMEKA HOTOVE
o VYROBY
(sPU)
1
Klouzavy plan — ukdazka sestavy:
ESOB international 8.5, Klouzavy plan
Pesioda
2 3
1.32018-3132018 132018 -3132018 142018 -30.42018
Ked pidzev poloZly Frevad Nous  |Plén | Zadéno | Vjroba |Hones Fievad Noué | Plén |Zadéno | Vjroba |Kones Pfevad Mové | Plén | Zadéno | Vjroba Kones
. davky |celkem|do viroby| saldo | o0 da \roby salde | oo devk ot saldo
Desks stolu dievéna 25,00 25,00 22,00 3,00 3,00 24,00/ 27,00 25,00 2,00 2,00 2,00 10,00 -2,00
F0O0001
|Stavitelny Zroub - arstaZni [ 1.00] 500 a.00 | 500 1,00 1,00 [ 1.0 [ 1000 .00 e.od 10,000 1,00 [ 1o.00] eoq
R&m [svafenec) 10001000 - pro Fidli
- N N R R B R B B R B - B

Odkazem ,,Klouzavy plan“ spustite sestavu.
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3.3 Tvorba vazeb pro sledovani plnéni (pfi tvorbé planu)

Pti tvorbé vyrobnich zakazek v ramci tvorby vyrobniho planu (pfi tvorbé agregace a agregace s rozpadem na
podsestavy) se vytvareji mezi doklady specidlni vazby. Diky jim je systém schopen udrzet vlakno slozky POB az
do vyroby. Tyto vazby se sleduji v tabulce HISSDOK a HISHDOK pomoci poloZzky VLTYPVAZBY.

Vazby:
SLOZKA1 POB1 VAZBATYP 7" > SLOZKA1 VZA1
Vi Vi
SLOZKA2 POB1 vamare, = RECACACENN .
T 1
A H
1
I
1
]
1
SLOZKA1 POB2 6"
P T > :
1
1
1
1
1
I
- vazBaTYP, 7" | | R, — -~ — -~ - =~
SLOZKA1 POB3 x
k VAZBA TYP ,7"—P

VAZBA TYP 7"

SLOZKA1 POB4
P2

Vazba typu ,,7“ vznika pfi tvorbé agregovanych polozek mezi POB a VZA.

Vazba typu ,,6“ vznika pti tvorbé agregace s rozpadem na podsestavy mezi sestavami, které predstavuji
jednotlivé vytvorené slozky VZA. Podle této vazby se pak pozna pfi tvorbé vyrobni dokumentace, zda tu ¢i onu
konkrétni slozku rozpadat na podsestavy nebo nikoliv, protoZe jiZz rozpadem vznikla zalozenim slozky pfti tvorbé
vyrobniho pldnu s rozpadem podsestav.

Takto vzniklé vazby jsme schopni sledovat v ¢innosti 5.5.1.9 — Vazby sloZek planu vyroby
Vazby slozek planu vyroby - schematicky:

POB1  SLOZKA2 P1 VZA1  SLOZKA1 V1
POB3  SLOZKA1 P1 VZA1L  SLO7KA4 v2

VZAl  SLOZKA1 VYROBEK V1

VZA1 SLOZKA2 VYROBEK P1

VZA1  SLOZKA3 VYROBEK P2

VZA1  SLOZKA4 VYROBEK V2 I
VZAL  SLOZKA3 P2
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Vazby slozek planu vyroby — formulafe v ¢innosti 5.5.1.9:

¢

(W Poi | doklad | Jejich obi. Obchodni zakizka |Vystaveno |Ugivatel | Stiedisk|Datum pinén | Datum zaéit | Stav | stav dokladu Typ slozk [ identifikace slozky [[Sklad || Text siozky I
17.2.2018  17.2.2018 pofizens i 20

[Tz vzis020043 17.2.2018 pnovotny

0 ZboZi FO0002 Stavitelny Sroub - are
l_ 4 VZ18020043 17.2.2018 pnovoiny 17.2.2018  17.2.2018 0 pofizena ZboZi V00003 20 Sestava dievénd 1+
[T 1 vz18020044 22.2.2018 pnovotny 22.2.2018  22.2.2018 0 pofizend Zboi V00002 20 ZIDLE PREDVADEC
[T 2Zis020044 22.2.2018 pnovetny 22.2.2018  22.2.2018 0 pofizend Zbo¥  PO0DOA 20 Deska stolu dfevéna
|— 3 VZ18020044 22.2.2018 pnovotny 22.2.2018  22.2.2018 0 pofizena ZboZi POODOZ 20 Stavitelny Sroub - are

<
@ Nadiizené slozky plinu odbytu - POB slozky Q Q ? c ;ﬂ =) - @ Nadiizené slozky plinu vjroby - VZA vyssi sestavy ‘

[l vokiad __|PofaDatum ___[[Stav [stav dokladu____[[Puvodnimn_[isio virobku __||Nazev virobku | [Dokiad ___[Pofa[patum ___[[Stav [stav dokladu____[[Puvodnimn_[Cislo]
- [ vz18020044 1 22.2.2018 0 pofizena 1,00 V000
< > <

@ Podiizené slozky plinu vyroby - VZA podsestavy ‘

[Poiacovant ) [Dokiad __|Pora Datum __(5(av] Stav dokiadu__[Mnazstvi __|CIsionzsipodsest [Nazev virobku |

li 1,00 KS VZ18020044 3 22.2.2018 0 pofizena 1,00 PO0002 Stavitelny Sroub - are

Jednotlivé formulare/browsy umozni sledovat vldkno vyrobni zakazky ¢&i prodejni objednéavky. Pomoci odkaz(
»prejit do této Urovné” se Ize pohybovat (zanofovat) v ramci vlakna. Z vazeb vys3i/nizsi Ize ur€it mnozstvi které
se vyrabi pro vyssi Uroven a kdo je ta vyssi Uroven. Pri vyrobé (jsou pfifazeny jednotlivé vyrobni pfikazy) se
takto navazané podsestavy vtahuji v ramci odvadéni automaticky — nemuseji se extra vtahovat z dilenského

zasobniku. Tyto informace (o plivodu vazeb) jsou na vyrobnim ptikazu zobrazeny - viz nasledujici obrazek.

Nadfizené/podfizené vazby na VP podle planu vyroby:

B QYC B @&

Tisk VP - Tisk prac list. - Tisk mat. Iist. - Tisk mai soup. - Historie - Operace - Operace po DD - NavaZeci viydejka mat - NavaZeci Zidanka mat - ViaZeni z DZdetailPOL - Viafeni z DZdetailMAT -

Prepotet VP - Roziitovini
Gislo VPODO00095 Wrabal 18010010 Nadiizené VP podle plénu viroby

o ESO(P) 50- VYPAL - Cihla palena dérovana - kalibrovana ( i
Vystaveno 1. 12016 Y EERN R gy : ovand (S
Prinovant satitek ) --¥VZ18010010 5 ESO 50 VPOODOOOS7
oty zacat 1.1.2018 [v]stav ve 1 Zahdjeno
Planované ukonéeni Material
roby 31.1.2018 | oo Ne v
"Obdobi 201805 [..]  ZaloZi provotny | Petr Novotni: Podiizené VP podle plamu viroby
<--VZ18010010 7 ESO(P) 50 - SUCHA VPOOD0O093
Zastavit VP Spustit VP Ukonéit VP Uvolnit bilancované zdroje Zrusit VP
] UloZit Storno Menu

Plan vyroby - vyrobni zakazky

V ¢innosti 5.5.1.2 — Evidence zakazek podle vzor(, se eviduje vyrobni plan formou jednotlivych vyrobnich
zakdazek. Z tohoto planu se pak ¢innosti ,,Vyrobni rozpad“ provadi zaplanovani na dilnu - dilensky rozpis.

Obrazovka se sklada ze tfi formulara (hlavicka/slozky, a podslozky) kde podslozky jiz pfedstavuji jednotlivé
zaplanovani/rozpis na dilnu (vyrobni dokumentace), kterd odrazi aktudlni stav a potfeby pro dané obdobi
vyroby na dilné.

Slozky vyrobniho planu (slozky zakazek) obsahuji mimo jiné nasledujici polozky:

- Pozadovany termin zacatku vyroby
- Pozadovany termin dokonceni vyroby
- Celkovy pocet (plan na dané obdobi)
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- Pozadavky z POB (mnozstvi, jehoz je sledované vldkno planu soucasti)
- Pozadavky z vy$sich VZA

- Pozadavky na nizsi VZA

- Celkem pInéni Vyrobeno/Naskladnéno

Déle obsahuje polozky pro sledovani plnéni planu:

- Pozadavky aktudlni plan (zapis pfi tvorbé planu)
- Saldo minuly plan (naplnéno pfi tvorbé vazby klouzavého plénu na predchldce)
- Vyrobeno konecny stav (naplni se pfi uzavieni planu: tlacitko ,Uzavrit plan®)

Tladitko ,,Uzavfit plan“ (Na hlavié¢ce zakazky), provede zépis dosud vyrobenych mnozstvi z prislusnych vazebnich
vyrobnich prikaz(i do pole , Vyrobeno konecny stav”. Toto tlacitko pro vyhodnoceni pouziva proceduru
spKPLAN_UzavritObdobi u niz se predpoklada, Zze bude v rdmci implementace prepsana uZivatelsky.

Posledni forma — ,,Detail slozky ve vyrobni dokumentaci” predstavuje konkrétni vyrobni zadani na urcité
mnozstvi z plivodni zaplanované slozky vyrobni zakazky (vyrobniho planu). Tato jakoby podslozka slozky
vyrobni zakazky vznika rozpadem dokumentace. Predstavuje rozpis vyroby na dilnu pro urcité kratsi obdobi.
Jestlize slozka prodejni objednavky predstavuje naptiklad strednédoby plan, pak z néj vznikaji kratkodobé
naptiklad mésicni plany vyrobni (slozky vyrobnich zakazek) a z kazdé jednotlivé slozky vyrobniho planu mohou
byt do vyroby rozepisovany na vicekrat (napfiklad na tyden) podslozky, vznikajici rozpadem vyrobni
dokumentace. Tyto jsou vidy upravovany jiz na konkrétni pracovisté, konkrétni stroje a odrazeji skutecné
aktudlni podminky na dilné v daném nejblizsim obdobi.
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Rozpady vyrobni dokumentace jsou souédsti ESO9 Vyroba od pocatku, proto nebudou zde diskutovany.
Zamérime se predevsim na nové ¢innosti coZ je alokace vyrobnich zdroj(, a rozpis Ukolovych listk( nad
operacemi vyrobni dokumentace (technologicky postup).

V ¢innosti 5.5.1.3 — Vyrobni dokumentace je seznam vSech rozpisl jednotlivych vyrob na dilnu. Odkazem
»Technologicky postup” se pfeneseme do ¢innosti pro zaplanovani zdroja:

4.1 Alokace zdrojli na tGrovni ,,operace technologického postupu“

Na operaci technologického postupu je pfi rozpadu dle technické dokumentace uvedeno planované pracovisté.
Toto lze samoziejmé zménit podle aktualni situace na dilné.

Na operaci je i moZnost naplanovat konkrétniho pracovnika vyplnénim poloZky ,Pracovnik”.

4.2 Alokace zdroji pomoci ukolovych listkli — rozpis pro operaci

Predchozi zjednoduseny zapis alokace zdrojl nemusi vyhovovat vSem pozadavkdm rozpisu vyroby. V urcitych
pripadech, naptiklad kdy se na operaci podili vice pracovnikd, nebo je potfeba operaci rozepsat na vice smén
pro vice pracovnik(, pripadné kdy v jednom okamziku vice pracovnikl obsluhuje vice strojl je nutno vyuZzit
zaplanovani pomoci rozpisu ukolovych listka.

V ramci zaplanovani stanovené operace Ize fesit nasledujici varianty:

- Rozpis prace jednotlivych pracovnikll na smény

- Rozpis prace pro vice pracovnikl ve stejném Case na vice strojl

- Rozpis prace pro jednoho pracovnika ovladajiciho soucasné vice stroju (vicestrojova obsluha)
- Rozpis prace pro vice pracovnik( pracujicich soucasné na jednom pracovisti (prace v ceté)

4.3 Soupis alokovanych pracovist/strojt k operaci

Zobrazuje vsechna pracovisté, kterd byla alokovana pomoci zaznam ukolovych listkd.

Formuldr umozni provadét krizovou kontrolu proti operacim, které vyZaduji stejné zdroje (stejné pracovisté
nebo stroj) ve stejnou dobu — odkaz ,,Obsazena kapacita pracovisté v soubéhu”. Vétsinou se jedna se o
zamérné planovani rlznych operaci ve stejny ¢as provadéné na stejném stroji/pracovisti (napfiklad lakovani
v automatickém lakovacim boxu, ponor do lakovaci lazné, pripadné zinkovaci vana atd....). Paklize to neni
zamér, obsluha mUlZe takto odhalit kolizni stav.
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