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Uvod
Montazni pfikazy (dale jen MPR) se dfive vytvarely tzv. ,Na hromadu“. VSechny materialy a pfipadné podsestavy
byly rozpadnuty do jednoho MPR bez vazeb mezi slozkami.

Od verze 6.9 (z €ervna 2024) |ze zakladat MPR tzv. ,,Do struktury“. Pro kazdou vyrabé&nou podsestavu (dil) vznikne
samostatny MPR s pfisluSsnymi potfebnymi komponentami.
e Ma vyznam zejména v pfipadé, Ze se dil pfedava do kooperace. Doposud totiz neslo v montazich prfedavat
polotovary do kooperace.

Od verze 7.0 (z ledna 2025) je mozné zakladat MPR i tzv. ,,Strukturované®“. V tom pfipadé vznikne jeden MPR.
Podsestavy i pozice rozpisky jednotlivych podsestav jsou vS§ak rozpadnuty a mezi slozkami je v historii vazba.

V souvislosti s tim byl dopIlnén novy parametr aplikace MONTAZ PODSESTAVYEXTRAMPR, moznosti jsou:
e 0 - vSechny pozice rozpisky "Na hromadu" pod jeden MPR (standardni nastaveni)
e 1 - polozky podsestav "Do struktury" kazda na samostatny MPR
e 2 —polozky podsestav ,Strukturované“ do jednoho MPR

Tvorba MPR ,,Strukturované*

Jde o zjednoduSenou alternativu k zakladani MPR ,Do struktury”. Zpusob prace je podrobnéji vysvétlen v dalsi
kapitole. Rozdily jsou nasleduijici:

e VSechny vyrabéné(rozpadané) podsestavy jsou zaevidovany ve formé slozek vyrabénych dild.

e Ve formé slozek komponent (a sluzeb) jsou zapsany vSechny pozice z rozpisky jednotlivych dilu.

Ze seznamu vyrabénych dilll se pomoci odkazu ,,Vstupujici komponenty* a ,,Vstupujici sluzby* zobrazi vstupujici
komponenty resp. sluzby, které pfislusi k danému dilu. Je zde mozné mazat a pfidavat nové komponenty a sluzby.
Tim je zajisténo vytvofeni vazby mezi dilem a komponentou, resp. sluzbou.
POZOR:
e Tento proces nejde vyuzit pro komplexni sledovani kooperace. Vznika jen jedna vydejka komponent do
kooperace a nasledné pfijemka dilu z kooperace.
e Pokud je komponenta/sluZzba pfidana na hlavni strdnce MPR (v oddilu komponent/sluZeb), vazba se nevytvofi.
Polozka je pak vSech. Toto Ize pouzit pouze pfi tvorbé MPR tzv. ,Na hromadu®.

Tvorba MPR ,,Do struktury*
Montazni pfikaz z prodejni objednavky (5.7.1)

Zvolenim pfislusné slozky Prodejni objednavky (dale jen POB) s pozadovanym vyrobkem se nastavi zpusob zakladani
podsestav jako samostatné MPR. Ktomu slouzi polozka ,,Pro podsestavy zakladat samostatné MPR“. Je
prednastavena podle parametru MONTAZ_PODSESTAVYEXTRAMPR. Lze ruéné zménit:
e Ne — (na hromadu pod jeden MPR) — zalozi se jeden doklad pro celou strukturu, potfebné komponenty jsou
spole€né, tzv. ,Na hromadé“.
e Ano (do struktury vice MPR) — pro kazdou vyrdb&nou podsestavu/dil se zaloZi samostatny doklad MPR, s
prisludnymi potfebnymi komponentami, tzv. ,Do struktury®.
e Strukturované do jednoho MPR — zaloZi se jeden doklad, podsestavy i pozice rozpisky jednotlivych podsestav
jsou vSak rozpadnuty a mezi slozkami je v historii vazba.
Poznamka:
e P¥i nastaveni ,Do struktury” plati omezeni, ze tvorbu MPR nelze spoustét nad vice oznacenymi slozkami.
e Pokud se rozpada s poZzadavkem agregace k vyrobnim variantam, vytvofi se pro kazdou variantu podsestavy
samostatny montazni pfikaz.

Do polozky ,,O0znaéeni davky“ je mozné zadat identifikacni Fetézec, kterym budou pfislusné zalozené montazni
pfikazy sdruzeny.
e Polozka nemusi byt vypIlnéna. V tom pfipadé systém sam zvoli jedineCny fetézec a naplni jej do polozky pfi
spusténi tvorby MPR (tlagitkem ,Vytvofeni montazniho pfikazu®).
Zaroven lze pro tvorbu MPR stanovit poZzadované datum zadatku vyroby. Pfedpoklada se, Ze v tomto okamzZiku
dochazi k zaplanovani do vyroby.

Po vygenerovani MPR systém v informacni hlaSce zobrazi seznam doklad(, které zaloZil. Jejich Cisla zaroven doplini
do polozky ,,Vznikly montazni prikaz“. Odkazem Ize pfejit na vyfiltrovany seznam MPR a dale s nimi pracovat.



« < /1 ~ Tvorba montizniho pfikazu z prodejni objednavky

Cislo objednavky ~ POT240021 Odberatel

Datum plnéni 11.05.2024 K Ghradé 0,00 &ZK
Typ dokladu MPR Tvorka soupisky Pri tvorbé MPR rozpadat drovné podle TPV »
zor dokladu VZORMPR10 Montdzni pikaz ze skladu 10 Agregovat komponenty podle vyr. varianty Ne
Kontrola plnéni Ano v 0Oznaceni davky Pro podsestavy zakladat samostatné MPR Ano v
| Vywvofeni montazniho piikazu znikly montazni pfikaz y
1/1 ~  SloZky dokladu pro kopii M8 Tabulka (&' Detail Q ¥ O =)
Kaéd pohybu MPR
Sklad Pofadi dokladu 1
Kéd zbozi TESTKOOP-FO1 DESKA MASIV - LAKOVANA PUR (1000x1500x30) Mérna jednotka KS
Pot. wyr. varianta ZaKladni vyr varianta yrobni varianta pro tvorbu MPR |
Poz. mnoZstvi 1,00 Ve vyrobé /| Davk 100/ 1 Zadat mnezstvi do wyroby
Poz. termin dedani 11.05.2024 Poz. zacatek vyroby 11.05.2024 Stanovit zacatek vyroby =]

Obr. Tvorba MPR

Ve spodni ¢asti je k dispozici informace o celkovém poctu davek, kterymi bylo z dané slozky POB do vyroby zadavano.
Odkazem ,,Davky“ se otevie seznam vSech zadanych davek k pFislusné slozce POB. Kazdy fadek je zarover
odkazem pro pfechod do vyfiltrovanych MPR za zvolenou davku.

K€ < 4/9 > » v Montazni pfikazy - davky
Cislo dokladu vyrobku Stav Stav dokladu Cislo davky Mnozstvi M) Datum vystaveni Datum plan. zac: Odkaz na MPR k davce
VP24050140 0 Pofizeno BAFCAAAL-4DDA-41A1-9 . 1,00 KS 11.05.2024 11.05.2024 ou k d
VP24050156 0 Porizeno ES8CF21CA-403F-4D1D-B... 2,00 KS 13.05.2024 14.05.2024
VP24050172 0 Pofizeno 00003 3,00 KS 13.05.2024 15.05.2024
veaosoiss | 0 Pafizeno 3086D3FB-122E-4EE1-5.. 1,00 Ks 14052024
VP24050204 0 Pofizeno A 1,00 KS 14.05.2024
VP24050220 0 Pofizeno 8 2,00 KS 14.052024
VP24050236 0 Porizeno C 1,00 KS 15.05.2024
VP24050237 0 Pofizeno DAVKA-001 2,00 KS 16.05.2024
VP24050238 0 Porizeno 3FA2DE52-9CE6-4464-B... 3,00 KS 16.05.2024

Obr. Davky

K vytvofenym MPR lIze prejit také pomoci odkazu ,,MPR s vazbou ke slozce“. Odkaz otevie seznam MPR
vytvofenych vSemi davkami k pfislusné slozce POB.

Montazni prikazy (5.7.2)
Zobrazuje vytvofené MPR. Stranka je rozdélena na ¢tyfi ¢asti:
e V horni ¢asti je hlavicka MPR.
e Pod ni jsou slozky vyrobkd, které jsou zadany timto MPR do vyroby.
¢ Pod slozkami jsou zobrazeny slozky material(i, obsahuje vycet potfebnych komponent.
o Jesté niZe je vyCet sluZeb/prace, které jsou nutné pro vyrobu daného vyrobku.
Jednotlivé ¢asti jsou popsany nize.

Hlavicka montazniho prikazu

€ < 4/16 > » ~  Montazni prikaz Bl Tbulka (FDetail Q T C =
=3 e (Lokazy ] [[sestory - |
Cislo / ZpGisob vyroby VP24050175 / | V kooperaci hd Davka 00003
Zakazka POT240021 Vyrobni podi KOOP = | Vyroba v kooperaci
Jejich doklad Specifikace podminek
Vystaveno 13.05.2024 Typ subjektu DODK === | Dodavatel kooperacni
Pozadované datum dokonceni  13.05.2024
Stanoveny zacatek vyroby 15.05.2024 =
Stredisko 10
Poznamka Montazni prikaz ze skladu 10
kt DAL

0 == | Pofizeno UZivate pnovotny

VYRABET V KOOPERACI
Obr. Hlavicka MPR (oznaceny pro kooperaci)



Z hlediska tvorby MPR ,Do struktury” a také pro kooperace jsou dulezité tyto polozky:

e U Cisla dokladu je umisténa polozka ,,Zpasob vyroby“ — v ni Ize nastavit, zda se dany MPR vyrabi standardné
(v misté) nebo v kooperaci (za pouziti sluzeb kooperanta pfi tzv. zuSlechtovacim styku). Takto oznadené
pfikazy Ize pak snadnéji zpracovat a pfipadné zvolit jinou cestu toku materialu nez u standardnich pfikazu.

e Vedle je polozka ,,Davka“ — zobrazuje informaci o davce, pod kterou byla zadana vyroba rozpadem ze slozky
POB.

e, Vyrobni podm.“ —slouZi k vybirani z &iselniku vyrobnich podminek. Ciselnik obsahuje kromé& kédu a nazvu
podminky také vlastnost ,Kooperace®, kterou se dané vyrobni podminky oznaéuji pravé z divodu poZadované
kooperace. Pfi pfeneseni dané podminky dojde zaroveri k nastaveni zplsobu vyroby.

Vyrobni podminky

« < 2/2 ~  Vyrobni podminky
Koéd podminky  Nazev podminky Kooperace
KOOP Vyroba v kooperaci Ano

KOOPEU Pfeshrani¢ni kooperace v... Ano

Obr. Vyrobni podminky (Kooperace = Ano)

e Do polozky ,,Subjekt” je v pfipadé kooperacniho MPR doporu¢eno zadavat subjekt, ktery bude provadét
kooperaci daného dilu.

o Jestlize je pfedtim v polozce ,, Typ subjektu® zadan néjaky typ subjektu, bude se dale vybirat jen ze
subjektll, ktery maji nastaven tento typ subjektu v Ciselniku Subjekt v typu subjektu (9.3.3 Subjekt,
odkaz , Typ®).

o Pro kooperace jsou v Ciselniku , Typ subjektu k dispozici moznosti DODK = Dodavatel kooperacni
(upravuje nase vyrobky) a ODBK = Odbératel kooperacni (upravujeme jeho vyrobky).

e ,Zakazka“ - v pfipadé kooperace slouzi pro identifikaci objednavkové zakazky k danému subjektu, u néhoz
budeme provadét kooperaci.

Tlacitko ,,Zrusit cely vyrobni strom“ smaze v8echny MPR daného vyrobniho stromu. Nezalezi na tom, z kterého
uzlu (MPR) bylo tlagitko pouzito.

Odkaz ,,Montazni pfrikazy dle davky“ zobrazi celou mnozinu MPR pfisluSnych aktualni davce.

Odkaz ,,Montazni pfikazy dle POB“ zobrazi vSechny MPR, které byly vygenerovany pro slozku POB, nad niz doSlo
ke generovani montaznich pfikazd do vyroby.

Poznamka ke kooperaénim MPR:

Nastaveni pfiznaku ,V kooperaci na MPR je v reZii obsluhy. Vyjimkou jsou pfipady, kdy dojde k automatickému

vyhodnoceni podminek pro kooperaci z technické pfipravy vyroby.

Toto ozna€eni nema pfimy procesni vliv, nicméné& umozni lIépe se orientovat pfi organizaci vyroby. Pro spravny

management kooperaci doporucujeme jiz v technické dokumentaci (5.7.6 Technicka dokumentace) nastavit na

kmenové karté dilu druh ,Kooperac¢ni dil* a dale na pozici s kooperacnim dilem zvolit zpUsob realizace ,V kooperaci®.

e Bude-li konkrétni pozice rozpisky kusovniku s timto dilem oznacena pro zplsob realizace ,V kooperaci,

projevi se pfi tvorb& montaznich pfikazt. MPR, ktery pfedstavuje vyrobu tohoto dilu. V hlavi¢ce se automaticky
oznadi pfiznakem ,V kooperaci®, viz vyse.

TESTKOOP-PO2 Nazev zbozi Hranolek omitany - 1m (150x30) Mérna jednc
Souctem kalkulovanych cen (jinak nakupni) w | Kalkulovana cena 0.00 Datum kalku
len pro tento dil a souvisejici v Rozpad pro vyrobu | Ne w | Typ dilu pro vyrobu/Druh | Polotovar v |/ | Kooperacni dil « | Kalkulacnin

Zakladni dil Vyrobni vari

Obr. 5.7.6 Technicka dokumentace, Dil (Druh = Kooperacni dil)



« <7/8 > »

~  Vyroba zboZi pro zvolenou variantu

BB Tabulka (£ Detail Q Y C

Typ pfedchidce Zbozi v Pozice 3
TESTKOOP-PD2 = | Hranolek omitany- 1m (150x30) Zp. realizace V kooperaci v
KS == kus Makupni cena 0,00 Napatet do celkové ceny ANCw
Cista spotfeba 10,00 Prodejni cena 0,00 Plati OD ]
Hruba spotfeba 10,00 Kalkulovana cena 0,00 Plati DO =)
Plati pro variantu dilu Platnost pro vyr. variantu
el Zp. rozpadu podsestavy Rozpadat v

Obr. 5.7.6 Technicka dokumentace, Vyroba zbozi pro zvolenou variantu (Zp. realizace = V kooperaci)

Slozky vyrobki
171 v Slozky vyrobku a vyrabénych dili MPR B Tabulka (£ Deail Q YT C =
| Odkazy~ || Sestavy~ |
Typ sloZky/ Urceni/ Druh Vi / Stav slozky Pofizeno v
Identifikace MPRKOOP-02A Sklad 15 - Sklad polotovard
Text slotky Montaze podsestava A
V|
Celkovy potet 10,00/ KS Jednotkova cena CZK 0,00 Celkova cena CZK 0,00
Spotfebovat pfimo Zatatek vyroby 06.06.2024 06:00:00 [
Spotf. pies sklad 10,00 Naskladnéno Konec vyroby 06.06.2024 14:00:00 4

Kéd zboZi na skladé MPRKOOP-02A Cislo Sarze
Vyr. varianta Zakazka POT240001 Projekt DAL
Karta Nazev Cislo karty
| VP24060005 py
| VP24060008'VP24060009 4

Obr. Slozka vyrobk

Obsahuje informace o polozce/dilu/vyrobku, ktery se danym MPR vyrabi. Z hlediska tvorby MPR ,Do struktury” a také
pro kooperace jsou dllezité tyto polozky:

e ,Stav slozky“ — umozni nastavit napf. pfiznak dokonc€eni. Moznosti jsou:

o Pofizeno

o Rozpracovano

o Dokonéeno

o Zastaveno
Na tyto stavy lIze jako profi feSeni zapojit uzivatelské kontroly. Jedna se napf. o kompletnost vydaného
materialu, pfeklopeni stavu z ,plan“ na ,vykaz“ na komponentach atd.

e ,Spotiebovat pfimo“ — zobrazuje mnozstvi, které je navazané vyS$Simi komponentami pro pfimou spotfebu
Z vyroby.

e . Spoti. pres sklad“ — zobrazuje mnoZstvi, které je navazané vy38imi komponentami pro spotfebu pfes sklad.
Pfedpoklada se, Ze vyrobené mnoZstvi dilu bude nejprve odvedeno na sklad a odtud nasledné vydano do
vyroby ke spotfebé vys$sim celkiim.

e ,Nasledné VP“ — obsahuje seznam MPR, do kterych vstupuje vyrabény dil. Odkazem lze otevfit vyfiltrovanou
mnozinu vysSich MPR.

e ,Predchozi VP“ — obsahuje seznam MPR, jimiz vyrobené dily vstupuji do aktualniho vyrobniho pfikazu.
Odkazem lze otevfit vyfiltrovanou mnozinu podfizenych MPR.

Tlagitko ,,ZrusSit cely vyrobni strom“ smaze cely strom, v némz se aktualné nachazi zobrazovany MPR.

Tlacitko ,,Zrusit vlastni vétev dilu“ smaze celou vétev smérem do nizSich urovni, ve které je aktualné nastaveny
MPR lokalnim vrcholem.



Pfed zrufenim vétve VP2: Po zrudeni vétve:

=X ; =X

Obr. Stav pred a po zru$eni vétve montaznich prikazu.
Sestava ,,Strukturni kusovnik dyn.“ zobrazi pro dany dil strukturni dynamicky kusovnik.

Odkaz ,,Vyrobni mapa“ zobrazi vSechny MPR (ve formé malych panell) ve vyrobnim stromu. Strom je fazen podle
jednotlivych arovni vyrobniho procesu. Vyznam zbarveni jednotlivych panell je dle stavl, stavy jsou zobrazeny ze
stavu hlavi¢ky dokladu:

e modra = pofizeny MPR

e zelend = dokon¢eny MPR

e svétle oranzova = pofizeny kooperacni MPR

o svétle zelend = dokon&eny kooperacni MPR
Postup vyroby probiha od nejvyssiho &isla Grovné postupné aZ po uroveri 0 (z pravé &asti k levé). Urover 0 je vrchol
celého vyrobniho stromu.
Odkazem na cCisle MPR Ize pfejit na dany MPR.

VVROBNI MAPA pro davku 00003
VP24050174 - TESTKOOP-PO2

[Urover 1] [Urovei 2] [Uroveri 4]

VPZ“JSUUS

VP24050172/[0] <-- 3.00000

VP24050176
TESTKOOP-A1

VP24050172/[0] <-- 5.00000

Kazdy jednotlivy panel obsahuje informaci o Cisle MPR, dilu ktery se jim vyrabi, vyrabéném mnozstvi a mnozstvi
vstupujici do vy88ich MPR.

Obr. Vyrobni mapa.

Obr. Panel v Urovni 5

Poznamka:

Informace o mnozstvich vstupujicich do vys§Sich MPR se zobrazuji nad planem, tedy vazbami, které vznikaji pfi
rozpadu mezi niz§imi a vyS$§imi MPR. Standardné pfidani polozek do komponent, nebo zména mnozstvi na
komponentach, neovliviiuje zobrazovany plvodni plan. Aktualizace vazeb a kontroly podle vazeb Ize doplnit jako profi
feSeni.



Slozky komponent

W <C1/3 ) » v Slozky komponent dilu/vyrobku

Kryti spotfeby

0
e slozky oL~ .
Text slotky lepidlo dfevafské FIX
¥
Kod zbozi M00008 -

Vyr. varianta
Doplriujici tdaj l:l
Zakazka POT240001 -

Projekt DAL

Identifikace sloZky M00008 -

|

Eviduje planované potfebné mnozstvi materialu nebo dilu (bud skladového, nebo vyrabéného) podle rozpisu technické
dokumentace v nasobku na sérii vyrabéného mnozstvi vyrobku/dilu. Z hlediska tvorby MPR ,Do struktury“ a také pro

kooperace jsou dulezité tyto polozky:

o . Kryti spotieby“ — je mozné nastavit jednu ze dvou moznosti, ,Ze skladu® a ,Z vyroby*:
o pfi rozpadu podle dokumentace je standardné nastaven zpUsob kryti spotfeby ,Ze skladu“.
Predpoklada se, Ze plnéni potfeby bude vzdy realizovano skladovou vydejkou jak v pfipadé materiald,

PoZadované mnoZstvi
Vydano

Vyrabéno

Ze skladu v Stav kompenenty

5,00 Mérna jednotka

Sklad
VP

BB Tabulka (£ Detail Q ¥ C =

| Odkazy ~ H Sestavy v |

Plan M
KG o

_ - Sklad materialu

Jednotkova cena

28,00 Celkové cena

Obr. Slozka komponent

140,00 CZK

tak vyrabénych dild (které jsou v ramci vyrobni davky vyrabény samostatnym MPR).

o nastaveni volby ,,Z vyroby“ nevyzaduje tvorbu vydejky pro plnéni potfebného mnozstvi. PFi tvorbé
vydejky nebude tato komponenta pfi kopirovani nabizena. Toto je pouzitelné zejména pfi zpusobu
pfimé spotieby vyrabénych dila, ktery nevyzaduje pfijem vyrobenych na sklad s naslednym vydejem
do vyroby. U nékterych typl vyrob (kratké vyrobni ¢asy, fazova vyroba) je tento zpusob vhodny.
Absence skladovych dokladd vyrabénych podsestav vSak vyZaduje, aby ocenéni vyroby (jednotlivych
komponent) probihalo v planovanych cenach. Tyto ceny se na komponentu dostavaji z kalkulované

ceny pfi rozpadu.

PROCESNI DIAGRAM — VICEUROVNOVE MONTAZE S ODVADENiM PREDCHOZICH DILO NA SKLAD

SKLAD

HOTOVE VYROBKY

ViDE!
KOMPONENT

PRIEM DiL1 NA SKLAD

SKLAD
VVDEI
MATERIALY KOMPONENT

PRIJEM DiL2 NA SKLAD

VVDEI
KOMPONENT

SKLAD

POLOTOVARY

Obr. Prabéh procesu pfi nastavené spotiebé
vyrabénych komponent ,Ze skladu*

Poznamka:

Komponenta spotfebovavajici zdroje ,Z vyroby* neni navrZzena tak, aby se na ni evidovala spotfeba sou€asné
z vyroby i ze skladu. Jedna komponenta umoZzfiuje pouze jeden druh evidence spotieby. Je mozné evidovat
bud pouze z vyroby, nebo pouze ze skladovych vydejek.

Pokud je potfeba ke komponenté, ktera spotfebovavava ,Z vyroby“, pfidat i mnoZstvi spotfebovavané ze
skladu vydejkou, je nutné zaloZit novou sloZzku komponenty oznacené ,Ze skladu®. Ta musi mit poZadované
mnozstvi a na toto pfislusné pozadované mnozstvi vytvofrit ze skladu vydejku.

e ,Stav komponenty“ — rozliSuje stav dokonCenosti odvedeni/vykazané spotfeby. Moznosti jsou ,,Plan“ a
»Vykaz“. Podle nastaveni kontrol umozni zménu stavu vyrdbéného dilu (na stav ,Dokonceno*). PGvodni

VVDEI
KOMPONENT

SKLAD
VVDEI
MATERIALY KOMPONENT

WVDE!
KOMPONENT

PROCESNI DIAGRAM — VICEGROVNOVE MONTAZE SE SPOTREBOU NIZSiCH DiLO PRIMO Z VYROBY

Obr. Prabéh procesu pii nastavené spotiebé
vyrabénych komponent ,Z vyroby*“

planované mnozstvi mlze byt zménéno a vykaz proveden na toto aktualizované mnoZzstvi.
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o Komponenty oznaené ,Z vyroby“ se pfi pfeklopeni stavu na ,Vykaz* kontroluji proti mnoZstvi a stavu

navazaného vyrobniho pfikazu.
o Komponenty oznacdené ,Ze skladu® se pfi pfeklopeni stavu na ,Vykaz“ kontroluji proti mnozstvi
navazanych vydejek.
e ,Jednotkova cena“ — cena se na komponentu naplfiuje pfi tvorb& vyrobni dokumentace (MPR) z polozky

zbozi z kalkulované ceny.
e ,Celkova cena“ — cena je nasobkem evidované jednotkové ceny a mnozstvi na komponenté.

Slozky sluzeb
Eviduje vycCet sluzeb/prace, které jsou nutné pro vyrobu daného vyrobku.

Vydej komponent do vyroby
Z hlavicky MPR se odkazem ,,Vydejka komponent do vyroby/kooperace® pfejde na kopirovaci stranku se slozkami
komponent MPR.
e Zobrazi se jen ty, které jsou oznaceny pfiznakem zpUsobu kryti spotfeby ,Ze skladu®.
e Ty, které jsou oznaceny pfiznakem ,Z vyroby“ se nezobrazi.
Kopirovaci stranka je rozdélena na dvé Casti:
e V horni ¢asti je tfeba vybrat vzor dokladu pro vznikajici skladovou vydejku (dale jen SVU).
e Ve spodni &asti je nutné oznacit jednotlivé slozky pro kopirovani. Pfipadné |ze pfedtim upravit pozadované
mnozstvi (v polozce ,Kopirovat®).
e Tlagitkem ,Kopie slozek dokladu® v horni &asti vznikne SVU, na kterou Ize prejit odkazem ,Vznikly doklad®.
Z SVU lze vytisknout sestavu vydejky.

Tvorba sbérnych vydejek (5.7.9)

PFi tvorb& montaznich pfikazl s volbou ,Do struktury” vznika na kazdy vyrabény dil sestavy samostatny pfikaz. Kazdy
jednotlivy z nich ma svj pfislusny seznam potfebnych komponent. Tyto Ize do vyroby vydavat samostatnymi SVU, viz
vySe.

Pro usnadnéni Ize v Cinnosti 5.7.9 Tvorba sbérnych vydejek vytvaret hromadné tzv. sbérné vydejky z vice vybranych

MPR.
Stranka je rozdélena na tfi ¢asti:
e V prostfedni &asti je nutné nejprve oznadit jednotlivé MPR.
e Tlacitkem ,,Priprav kandidaty“ v horni ¢asti vznikne pracovni mnozina zvolenych dokladd. Tato se zobrazi

ve spodni ¢asti.

1/1 v  Pfiprava kandidath sloZzek vyrobkil MPR pro tvorbu sbérné vydejky BB Tabulka (&' Detail Q. ¥ C =

Typ dokladu MPR
| PRIPRAV KANDIDATY
<« € 2647266 > ¥ v Slozky vyrobka a vyrabénych dild MPR BB Tabulka (&' Detail Q Y C' =
Typ slozky  Uréeni Druh Stav slozky Cislo davky Cislo MPR Identifikace Sklad =
@ Vyrobek Dil Pofizeno B VP24050230 TESTKOOP-B2 15
@ Vyrobek Dil Pofizeno B VP24050231 TESTKOOP-B3 15
Vyrobek Dil Vyrabény dil Dokonéeno - vyroba B VP24050232 TESTKOOP-X1 15
@ Vyrobek Dil Dokonéeno - vyroba B VP24050233 TESTKOOP-X2 15
Vyrobek Dil Pofizeno B VP24050234 TESTKOOP-C3 15
Vyrobek Dil Pofizeno B VP24050235 TESTKOOP-B4 15
4 | 4 v
1/3 > » v Slozky vyrobkii a vyrabénych dilii MPR - kandidati ve vybéru pro sbérnou vydejku BB Tabulka (# Detail Q Y C' =
Typ slozky  Druh Stav slozky Cislo davky Cislo MPR Identifikace Sklad Nazev skladu
Vyrobek Pofizeno B VP24050230 TESTKOOP-B2 15 Sklad polotov.
Vyrobek Pofizeno B VP24050231 TESTKOOP-B3 15 Sklad polotov.
Vyrobek Dokonéeno - vyroba B VP24050233 TESTKOOP-X2 15 Sklad polotov.

Obr. Pripraveni kandidati pro tvorbu sbérné vydejky



Odkazem ,,Tvorba dokladu sbérna vydejka“ se pfrejde na kopirovaci stranku se vSemi komponentami z vybranych
MPR. Postup je obdobny, jako pfi tvorbé jednotlivé SVU — je tieba vybrat vzor dokladu pro vznikajici sbérnou SVU,
oznadit slozky, pfipadné upravit pozadované mnozstvi. Tladitkem ,Kopie slozek dokladu® vznikne sbérna SVU, na
kterou Ize pfejit odkazem ,Vznikly doklad®.

1/301 > » ~  Sbérna kopie naslednika podle vzoru EBTabuks Feil Q Y C =

Typ dokladu SVU Vzor

Kladu | X | VZSVUL0VY - SVU - sklad 10 - do vyroby

Kontrola plnéni| Ne ~ Pohyb V30 | Kopieslosekdoklady | s nulovym mnosstvim | Ne
« < 9/9 v SloZky dokladu pro kopii B Tabulks (£ Detall Q YT C =
| |
Kod pohybt Sklad Kod zbozi Nézev zbozi Pocet na slozce  Mérna jednotk pirovane dive Kopil Text slozky Vyrobni varianta Montazni prikaz
CE 10 TESTKOOP-MO3 Folie bublinkov - ndvin .. 7,00 MB 7,00 Folie bublinkova - navin ... VP24050223
CE 10 M00001 Eroub M4x20 2,00 Ks 2,00 2,00 Eroub M4x20 VP24050225
® V30 10 M00001 Sroub M4x20 2,00 KS 2,00 2,00 roub M4x20 VP24050226
® V30 10 TESTKOOP-MO1 Kulatina kracend - im D=... 12,80 KS 12,30 12,00 Kulatina kricend - 1m D=... VP24050228
® V30 10 TESTKOOP-MO2 Lepidlo EPOXY dvouslog... 0,20 KG 0,20 Lepidlo EPOXY dvouslos... VP24050229
® V30 10 M00001 Sroub M4x20 16,80 KS 20,80 400 Sroub M4x20 VP24050232
® V30 10 M00002 Eroub M4x30 2,00 KS 10,00 8,00 Eroub M4x30 VP24050233
CE 10 M00001 Eroub M4x20 2,00 Ks 6,00 8,00 roub M4x20 VP24050234
® V30 10 M00010 lak priihledny pfirodni C... 2,00 KG lak priihledny pfirodni C... VP24050235

Obr. Tvorba dokladu sbérna vydejka

Doklady ze vSech komponent jsou kopirovany 1:1, tedy na dokladu vydejky vznikne stejny poCet slozek (i vickrat za
stejné zbozi). Toto je nutné pro evidenci vazeb jednotlivych komponent se skladovymi doklady.

[ vt ] Nowy ] Smazat

Cislo 5¥1024050030 1016| ContiTrade Services s.r.o.

Obdobi 2024.05

Pfepr. podm - Datum vydeje | 16.05.2024 =]

Celkem 123208 Ména CZK - Objizdna 1628

pnovotny Stfedisko MD 10 Otrokovice
Pfirazka 0,00 %
POT240021 b lejich obj
Dopliiujici Gdaj Text SVU - sklad 10 - do vyroby
1/8 » » v Slozky ucetni vydejky B Tebulka (Fperail Q T C =
[ vt ] oy ] smazat
Poradi  Kod zbozi Nazev zbozi Potet Mérna jednotka Vyrobni prikaz Jedn.cena val Jedn. cena ZK Celkem val
1 TESTKOOP-M03 Folie bublinkova - navin .. 700 MB VP24050223 6,5683 6,5683 45,9781 45|
2 5ro 4x 2! 2 KS VP24050225 0,2587 0,2587 0,5173 0,
3 |M00001 oub M4x2i 200 Ks VP24050226 0.2587 0,2587 0,5173 0,
4 TESTKOOP-MO1 Kulatina kracend - 1m D= 12,00 KS VP24050228 91,5102 91,3102 10957228 1095,
5 TESTKOOP-M02 Lepidlo EPOXY dvouslozk. 0,20 KG VP24050229 88,0245 88,0244 17,6049 17,
6 1 £ro Ax 2! 4 KS VP24050232 0,2587 0,2587 10346 1,
7 M00002 Sroub M4x30 8,00 KS VP24050233 0,58 0,58 4,64
8 1 £ro Ax 2! KS VP24050234 0,2587 0,2587 20693 2,
9 MO00010 Lak priihledny pfiradni CO... 2,00 KG VP24050235 32,00 32,00 64,00 €
4 »

Obr. Hlavicka a slozky vzniklé sbérné SVU

V sestavé vydejky mohou byt zahrnuty souhrnné agregace mnozstvi pro stejné zbozi.



Dodavatel:  IC: 27624609 DIC: CZ27624609 Skladova vydejka shérna SV1024050030
eso ESO09 international a.s. SVU - sklad 10 - do wyroby
U mljna 2305/22 Sklad: 10 - Sklad materidlu

14100 Praha Zakdzka:  POT240021
Ceskd republika

Zapsana v obchodnim rejstiku vedeném krajskim soudem v X3CO0C0COM oddil Odbératel: |C:_ 41193598
KKK, vioZka XOUUOOOMRK DIC: CZ41193598

ContiTrade Services s.r.o.

Datum vystaveni: 16.5.2024
Poznamka: SVU - sklad 10 - do vyroby Objizdna 1628
76502 Otrokovice

Oznaceni a popis dodavky Poget_MJMJ
MO0001 Sroub M4x20 16,00 KS
MO0002 Sroub M4x30 8,00 KS
MO0010 lak prahledny pfirodni C002 2,00 KG
TESTKOOP-M01 Kulatina kracena - 1Tm D=250mm 12,00 KS
TESTKOOP-MO02 Lepidlo EPOXY dvouslozkové 020 KG
TESTKOOP-MO3 Félie bublinkova - nédvin 100m &ife 1500mm 7.00 MB
Potet poloZek [ Kontroln soucet 4520
Celkem

Vystavil:  Peter Neumann Podpis a razitko:
Telefon:

Email:

Obr. Tisk vydejky s agregovanym mnozstvim za stejné zbozi

Odvedeni hotového dilu na sklad

Z hlavicky MPR se odkazem ,,Pfrijemka hotovych vyrobktl z vyroby/kooperace* prejde na kopirovaci stranku se
slozkami vyrabéného dilu MPR. Kopii se na sklad pfijme skladovy polotovar.
Kopirovaci stranka je rozdélena na dvé ¢asti:
e V horni ¢asti je tfeba vybrat vzor dokladu pro vznikajici skladovou pfijemku (dale jen SPU).
e Ve spodni €asti je nutné oznadit jednotlivé sloZky pro kopirovani. Pfipadné Ize pfedtim upravit poZadované
mnozstvi (v polozce ,Kopirovat®).

o V polozce ,,Ponechat ve vyrobé“ se zobrazuje mnozstvi, které ma zustavat ve vyrobé z divodu jeho
planovaného pfimého pouziti do vysSiho dilu. Uvedené mnozstvi je vyzadovano vySSimi
komponentami, které maji nastaveno kryti spotfeby ,Z vyroby*“.

o Pfioznaceni slozky se do navrhu pro kopirovani na sklad (,Kopirovat)“ od hodnoty ,Pocet na slozce*

odpocita.
= PFiklad: Na sloZce je 20 ks, ve vyrobé se méa ponechat 15 ks. Pfi oznageni se pro kopirovani
nastavi 5 ks.

= Do vypoctu také vstupuje jiz dfive zkopirované mnozstvi (,Kopirovano dfive).
e V horni €asti je k dispozici tlagitko ,,Pfekalkulace cen®. SlouZi pro pfepolet ceny pfijimaného vyrobku.
o Prepocita cenu prijimaného vyrobku podle zadaného algoritmu, ktery byl vytvofen uzivatelsky dle
pozadavku analyzy v ramci implementace systému.
o Jinak k pfijmu dochazi za planovanou (kalkulovanou) cenu dilu.
e Tlacitkem ,Kopie slozek dokladu® v horni ¢asti vznikne SPU, na kterou Ize pfejit odkazem ,Vznikly doklad*.
Z SPU lze vytisknout sestavu pfijmového dokladu.



1/1 v Pfijem hotovych vyrobkii na sklad z MPR BB rabulka (£ Detail Q Y C' =

| odkazy~ |

POB POT240021

MPR VP24050232 Od Text Montazni pfikaz ze skladu 10

Typ dokladu SPU Vzor dokladu VZSPUL5VY - SPU - sklad 15 -z vyroby Vznikly doklad :

Kontrola plnéni | Ano v Pohyb P30 ‘m‘ Dle planu TD (sklad z SVU) ~ ~ Kopie slozek dokladu | s nulovym mnozstvim | Ne v
1/1 v Slozky vyrobkii z dokladu MPR pro kopii B Tabuka @' Detail Q YT C =

v =3

Kad pohybu P30

Sklad 15

Kad zbozi TESTKOOP-X1 X1

Pocet na slozce 16,80 Mérna jednotka KS

Ponechat ve vyrobé 10,00

Kopirovano drive 4,00 Kopirovat 2,80

Skladova cena vyrobku 14,9413 Jedn. cena pfijmu 14,9413

Zakazka POT240021 Vyrobni varianta

Projekt DAL Zdroj DAL

Obr. Tvorba pfijemky hotovych vyrobki

Prace s kooperaénim polotovarem

Ve standardni verzi se neeviduji inventarni zGstatky u kooperanta. Vyrobky/dily, které maiji byt vyrabény v externi
kooperaci, jsou oznaceny na hlavicce montazniho pfikazu pfiznakem ,V kooperaci®, viz vySe kapitola Montazni
pfikazy (5.7.2). Timto je montaznimu pfikazu pfidélen odliSny statut nez béznym MPR. Kooperace je realizovana
obdobné jako vyroba jakéhokoliv jiného dilu, v ramci vyrobni davky obsahujici samostatny pfikaz pro kazdy vyrabény
dil. MPR musi byt tvofeny tzv. ,Do struktury*.
e Narozdil od dilll, pro které se vydava material do vyroby, u kooperacnich dilli se vydava material dle seznamu
komponent vzdy kooperantovi.
e Pfi pfijmu hotového vyrobku se pfijima dil z vyroby na sklad, zatimco u kooperace se pfijima hotovy
kooperacni dil z kooperace na sklad.
e Dale pak pokraCuje vyroba na dalSi fazi standardné. Ze skladu si vyZzada vy3si MPR vSechny komponenty,
mezi nimi i kooperac¢ni skladovy polotovar.

Na vydeje do kooperace a pfijmy z kooperace jsou vytvofeny specialni vzory (VZSVU10KO, VZSPU15KO). Pouzivaji
se také specialni tiskové sestavy:
o Kooperaéni piikaz — v hlavi¢ce se zobrazi kooperant. Podminkou je, Zze je zadan na hlavi¢ce MPR.
e Soupiska komponent — obsahuje soupis pozadovanych materiald, pfipadné i skladovych polotovart, které
budou kooperantovi dodany. Ten pak v ramci zuSlechtovaciho styku svymi prostfedky vyrobi pozadovany
kooperacni dil.

Poznamka:
Jestlize kooperacni dil vyZzaduje vyrabéné podsestavy, pfedpoklada se jejich vydej do kooperace ze skladu. Proto je
nutné v pfedchazejici fazich dily po jejich dokonéeni odvést pfijemkou (pfijmout) na sklad.



POPIS PROCESU — KOOPERACE varianta START (bez evidence inventarnich zistatkd u kooperanta)

SKLAD

POL

Obr. Obrazek procesl kooperace
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