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Typové operace (5.1.3.1) .....ccevvneenn.

Skupiny typovych operaci (5.1.3.11)



Uvod
Do ¢innosti 5.1.1.3 Technologicka dokumentace byla ve verzi 6.8 (z ledna 2024) doplnéna moznost normovat operace
podle mnozstvi vykonu.

Typové operace (5.1.3.1)

Katalog typovych operaci (5.1.3.1) slouzi jako normativni zakladna standardné vykonavanych ¢innosti ve vyrobé.
Tohoto ¢&iselniku Ize vyuzit pfi tvorbé postupu technologické dokumentace jednotlivych vyrobk(. Jeho pouzitim se
vyrazné urychluje ¢as a usnadiuje prace pfi tvorbé dokumentace TPV.

K dispozici jsou mimo jiné zakladni popisné informace o druhu prace, uréeném pracovisti (stroji), pfifazené tarifni tfidé
pro ocenovani, a skupiné do niz tato operace nalezi. Na zalozce ,,Technologicka data“ je normativni ¢ast, ve které
je evidovano ,Normované mnozstvi vykonu“ a normované €asy tAC, tBC. Tyto udaje definuji normovany objem prace
za urdity Cas.
e Pro ucCely presnéjsiho popisu vykonu evidovaného touto typovou operaci, je pro hodnotu normovaného
mnozstvi mozno zvolit mérnou jednotku a kratce popsat nazev provadéného vykonu.
e Zjednodusené tedy napfiklad dava informaci, Ze na typové operaci ,svarovani..” (napf. pro tloustku materialu
do 4mm, elektrodou tavici) je definovan normovany objem prace 10cm svaru za 1 minutu.
e Tato normativni informace se pak vyuzije pfi tvorbé konkrétniho technologického postupu TPV pfi vytvareni
konkrétni operace, ktera tuto €innost vykonava.

Skupiny typovych operaci. Dodrzenim jednoduchého dvoumistného mechanizmu v ¢iselniku skupin je mozno docilit
hierarchického ¢lenéni, které se zobrazi pfi pouziti ¢innosti zalozeni operace normovanim podle typovych operaci (viz
nize).

Skupiny typovych operaci (5.1.3.11)
V ¢Ciselniku se udrzuji skupiny (jakozto sdruzujici entita) pro typové operace, v oblasti THN vyroby. PFi definici typovych
operaci je mozné pridruzit tyto ke konkrétni skupiné. Obsahuje nasledujici udaje:

e KOD SKUPINY

e NAZEV SKUPINY

e TYP SLOZKY - je automaticky naplné&na hodnota 4

Pokud jsou dodrzena pravidla dvoucifernych kéda urovni, Ize Ciselnik vést v hierarchickém ¢&lenéni.

Poznamka:

Hierarchické Clenéni Ciselniku neni podminkou. Pokud je vS8ak dodrzeno, umozni pfehledné Clenéni do skupin a
podskupin pomoci dvoumistnych &iselnych kédld. Toho Ize pak vyuzit pfi tvorbé technologického postupu pomoci
normovani z typovych operaci. Toto je k dispozici v €innosti 5.1.1.3 Technologickd dokumentace v odkazu ZaloZeni
operace TP normovanim, popis viz nize.

Poznamka 2:
Ikony (piktogramy) jednotlivych skupin jsou automaticky pfifazeny z obrazkové databaze v adresafri ..\images. Maji
tvar nazvu soubort 4-AABBCC..XX.JPG, kde:
e AAje prvni nejvysSi skupina
e BB je podskupina
e CC az XX jsou dal§i hierarchie
Obrazek se najde podle kddu prislusejiciho konkrétni skupiné. Napf. 010101 vrtani vyhleda soubor 4-010101.JPG:
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5.1.1.3 Technologicka dokumentace, odkaz ,Zalozeni operace TP

normovanim*

Odkaz slouzi pro normovani podle typovych operaci. Jedna se o €innost, pfi které se pomoci typovych operaci vytvareji
operace technologického postupu konkrétniho vyrobku.

Nejprve se zobrazi v levé ¢asti Tridnik typovych operaci - skupiny, z kterého je tfeba vybrat konkrétni operaci:



Tridnik typovych operaci - skupiny
=l Viechny skupiny

=101 ™™ PRACE ZAMECNICKE
20101 & OBRABENI
2010101 MR VRTANI

=101010101 E‘VRTAN[ MECHANICKYMI VRTACKAMI
-DlUlOlOlDlT VRTANI STOLNIMI VRTACKAMI
-DlUlOlOlDln VRTANI RUCNIM NARADIM

-01010102 s VRTANI - VYPALOVACIM LASEREM

-01010103 ﬁ VRTANI CNC AUTOMATEM

-010102 & SQUSTRUZEN
-010103 & FREZOVANI
-010104 & BROUSENI

[

010105 T VYKRUZOVANI

51010106 7 DELENI
=101010601 7 REZANI

-0101060101 %X REZANI POKOSOVOU PILOU

-0101060102 = REZANI PASOVOU PILOU

-0101060103 & REZANI PLAMENEM
-01010602 ™ STRIHANI

Tim se do pravé ¢asti otevie formular:

Tridnik typovych operaci - skupiny
=l Vsechny skupiny
E01 “™PRACE ZAMECNICKE
=0101 ¥ OBRABENI
010101 BvrTANT
=01010101 EEVRTANI MECHANICKYMI VRTACKAMI
0101010101 8 VRTANI STOLNIMI VRTACKAMI
-0101010102FF VRTANIRUCNIM NARADIM
-01010102 == VRTANI S POUZITIM LASERU
-01010103 Kl VRTANI CNC AUTOMATEM
=010102 B spUSTRUZENI
-01010201 b3 SOUSTRUZENI HROTOVYMI SOUSTR
-01010202 2 SOUSTRUZENI CELNIMI SOUSTRUHY
-01010203 ke SOUSTRUZENI SVISLYMI SOUSTRUH
-01010204 e SOUSTRUZENI REVOLVEROVYMI SOU
=010103 & FREZOVANI
-01010301 I3 FREZOVANI KONZOLOVYMI FREZKAN
-01010302 i FREZOVANI STOLOVYMI FREZKAMI
-01010303 = FREZOVANI ROVINNYMI FREZKAMI
-01010304 i FREZOVANI SPECIALNIMI FREZKAMI
-01010305 |3 FREZOVANI CNC FREZKAMI
010104 EBROUSEN
01010401 | BROUSENI DILENSKYMI BRUSKAMI
-01010402 l#3 BROUSEN ROVINNYCH PLOCH
-01010403 I3 BROUSENI VNEISICH VALCOVITYCH F
-01010404 k3 BROUSENI VNITRNICH VALCOVITYCE
=01010405 [=3BROUSENI DOKONCOVACT
-0101040501 (- BROUSENI DOKONCOVACI - HON
-0101040502(#- BROUSENI DOKONCOVACI - LAY
-0101040503 - BROUSENI DOKONCOVACI - SUP
=010106 7 DELENI MATERIALU
01010601 7 REZANI

_nininantnt B BEZANT BAROSOVOL BI A
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Normované hodnoty Ostatni informace

Kod

Nazev operace

Popis

Technologicks data
Mormované mnozstvi vykonu
Normovany operacni ¢as tAC

Normovany pripravny éas tBC

Normovani operace technologického postupu pro dil

Kod dilu

Kalk. mnozstvi

Popis do operace

Mnozstvi vykonu do operace

| Vyhodnotit vyraz

| Zalozit operaci Tg postupu s

SVAR-01
Swarovani elektrickym obloukem (tL.5-10mm)

Svafovani pfimeé, elektrickym obloukem.

BB Tebulka (F'Detail Q T C =
| Odkazy

Skupina 01040101

Pro silu 5-10mm, material ocel CSN 11 378 - pro mostni konstrukce zaruéené svafitelna

O,’,GE Méma jednotka
0,60 = [Nmin]
30,00 [Nmin]
01010104 Nazev dilu

1,00 Méma jednotka

Swafovani pfimé, elektrickym obloukem.

M metr Délka svaru

Matice pfirubova s uzubenim

KS kus

Pro silu 5-10mm, material ocel CSN 11 378 - pro mostni konstrukce zaruéené svah(elm#

Délka svaru

normovanim podle TO | | Nezakladat minipoznanmku k vikonu »

Pozice nové

Pro tvorbu vlastni operace se vychazi z definice normovaného objemu prace na typové operaci. Pro vytvofeni

konkrétni operace technologického postupu z typové operace se pro danou ¢&innost definuje poZadovany objem

vykonu.

Po stisku tlacitka ,,Zalozit operaci Tg postupu s normovanim podle TO“ systém zafadi zvolenou operaci do

pracovniho postupu zpracovavaného vyrobku v definovaném objemu vykonu, pro ktery pfepocte potfebny €as tAC.
Tomu pak odpovida adekvatni pfepocitand hodnota mzdy.

P¥i tvorbé je mozZno definovat Cislo operace, ktera do postupu bude zaloZena (jinak je Cislovano automaticky). Déle je
mozno upravit popis, ktery se bude kopirovat z typové operace do operace technologického postupu.



Pfiklad SVAROVANI:

Pro tvorbu svafence jednoho kusu vyrobku je dle vykresové dokumentace operaci poZzadovano provedeni svafovani
o celkové délce 35cm. Do polozky ,,Mnozstvi vykonu do operace” se zada pozadované mnozstvi délky svaru (s
ohledem na definovanou jednotku). Stiskem tlacitka dojde k zaloZeni operace postupu s adekvatné pfepocétenymi €asy
a mzdou.

POZOR, pfi tvorbé operace je pro dany objem prace nutno vzit do uvahy kalkulaéni mnozstvi dilu, na které se rozpis
provadi. Pokud tedy kalkulacni mnozstvi je 10000 ks, do polozky ,MnoZstvi vykonu do operace® je nutno uvést hodnotu
10000x35cm, tedy 3500m.

Minipoznamky:

PFi tvorbé operace Ize vytvofit minipoznamku, ktera ma byt zaloZzena k hodnoté uréeného vykonu. Poznamka jak ve
formulafi pro tvorbu operaci normovanim, tak i pak nad polozkou v operaci, ,umi“ vyhodnocovat matematicky vyraz
stiskem tlacitka ,Vyhodnotit vyraz“.

Normovani operace technologického postupu pro dil

Kéd dilu BILANCE-01 Nazev dilu PODSESTAVA

Kalk. mnozstvi 1,00 Mérna jednotka KS kus

Vrtani do kovu tvrdosti 200HB znacka 11 523 (CSN 41 1523) - oceli nelegované bézné svafitelné
vrtakem do prdméru 10mm, hloubka dér max. 100mm
Popis do operace
Poznamka:
Normujici veliCina je hloubka vyvrtu.

Mnozstvi vykonu do operace 53,00 M Hloubka odvrtani Pozice nova
z 5+6+(12°3)5)
‘ Zalozit operaci Tg postupu s normovanim podle TGO ‘ Zalozit minipoznamku k vykonu v

Rozsirujici informace k vyhodnocovani matematickych vyrazi v minipoznamkach

Vyrazem |ze napfiklad uchovavat matematicky vyhodnotitelny vykaz vymér, ktery souvisi s uvedenou hodnotou, kterou
pak nasledné eviduje poloZka formulafe. Hodnotu Ize do poloZky pfevést stejnym mechanizmem jako u vyvolaného
¢iselniku tlagitkem ,prenos*.

Zadavani matematickych vyrazu:

Ve vyrazu lze pouzit jednoduché matematické vyrazy i matematické funkce v syntaxi TSQL. Napfiklad:
desetinna Cisla ve vyrazu (oddélovac je teckal): ((1.5+4.9)/3.0)

PI()

druha odmocnina: SQRT(100)

mocnina X na Y: POWER(5.0,3.0)

absolutni hodnota: ABS(-40)

goniometrické funkce: COS(rad), SIN(rad), TAN(rad)...

vlastni funkce dbo.fnMOJE_FUNKCEO01(1,2,3)

Poznamka k vyhodnocovacimu automatu:
Cela Cisla ve vyrazu jsou automaticky pfevadéna z tvaru N na tvar desetinny N.O. Tedy napf. 4+5 na 4.0+5.0. Toto
plati o vSech Cislech.
V nékterych pfipadech vSak je zadouci, aby automat ponechal urcitou ¢ast fetézce bez Uprav. Napfiklad pfi pouziti
funkci, v jejichz nazvu muze byt obsazena Cislice. Toto se feSi tak, ze se fetézec uzavre do hranatych zavorek.
e Vyraz 10+dbo.fnMOJE_FUNKCEO01(1,2,3) je do odeslan ve tvaru:
o 10.0+dbo.fnMOJE_FUNKCEO01.0(1.0,2.0,3.0), coZ vyvola chybu neexistujici funkce.
e Uzavienim ¢€asti s volanim funkce do hranatych zavorek se vynuti vynechani konverze desetin v této ¢asti
fetézce a vyraz pak mlze byt vyhodnocen spravné:
o 10+[dbo.fnMOJE_FUNKCEO01(1,2,3)] provede Upravy na tvar 10.0+(dbo.fnMOJE_FUNKCEO01(1,2,3))

Funkce (pre)normovani na operaci Technologického postupu

V levé spodni €asti Technologicky postup na druhé zalozce ,Doplfiujici udaje” Ize provadét normovani. K tomu slouzi
spodni oblast ,,Normovani technologického ¢asu operace tAC pro kalkulaéni mnozstvi“.



Marmovani technologického Casu operace tAC pro kalkulagni mnozstvi 10 000,00 KS

\6d typové operace SVAR-01 Svafovani elektrickym obloukem (tl.5-10mm)

Morm. mnozstvi vykonu TO 0,10 M Délka svaru Normovany cas tAC 2,00
Technol. mnozstvi vykonu OTP | 3 500,00 = M Délka svaru Technologicky cas tAC| 70 000,00
Technol. mnozstvi vykonu nove| 3 500,00 ——r— Podle TO b

Zde jsou pro danou operaci technologického postupu uvedeny ¢&iselnikové Udaje o normovaném mnozstvi vykonu
uvedeného na zvolené pfislusné typoveé operaci, ktera byla pro zalozeni operace pouzita.

Dale je v polozce ,,Technol. mnozstvi vykonu OTP*“ uvedeno planované mnozstvi vykonu v operaci postupu pro
dany vyrobek a jeho kalkulaéni mnozstvi (na které je rozpis proveden). Tomu odpovida hodnota technologického ¢asu
tAC.

Pro ,pfenormovani“ ¢asu podle pozadovaného objemu vykonu je nutno do polozky ,,Technol. mnozstvi vykonu
nové*“ zadat novou hodnotu vykonu odpovidajiciho provedeni operace a stisknout tlacitko ,,Pfepo¢éitat tAC*. Systém
provede prepocet ¢asu a nové hodnoty doplni do formulafe. Pfepocet Casu pfi pfenormovani maze byt proveden
nasledujicimi zpUsoby:
e Podle typové operace (moznost ,,Podle TO“) — pro vypocet €asu tAC je pouzita jako normovaci zakladna
objem normovaného vykonu a normovany ¢as tAC, uvedené na typové operaci.
e Podle operace technologického postupu (volba ,,Podle OTP“) — pro vypocet ¢asu tAC je pouzita jako
normovaci zakladna objem vykonu OTP a ¢as tAC, uvedené na operaci postupu.

Poznamka:
Po vypodtu nedojde k automatickému uloZeni hodnot. Dojde k rozeditovani ¢asti Technologicky postup, hodnoty jsou
pouze pfednaplnény. Je tfeba pak ru¢né ¢ast ulozit (tlacitkem ,Ulozit").



